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I . Содержание 2

2. Пояснительная записка ПЗ 3 . . . 6

3 . Фланцы Ду350 стальные свободные 
на приварном кольце 1ФС350-000 7 ,8

4. Фланцы Ду350 с выступом или 
впадиной свободные на привар­
ном кольце 2ФС350-000 9,10

5 . Фланцы Ду350 с выступом или 
впадиной стальные приварные 
встык ФП350-001 I I

6. Стул опорный Ду350 Ру 1 ,0 ; 
1 ,6 ; 2 ,5  МПа узкий ЮСУ350-000 1 2 ...1 4

7 . Стул опорный Ду350 Ру 4 ,0 ; 
6 ,3  МПа 2ССУ350-000 15)

8 . Стул опорный Ду350 Ру 10 МПа ЗСОУ350-000 14,16,17

9. Стул опорный Ду350 Ру 1 ,0 ; 
1 ,6 ; 2 ,5  МПа широкий 1С0Ш350-000 ' 14,18,19

10. Стул опорный Ду350 Ру4,0; 
6 ,3  МПа широкий 2С0Ш350-000 18,20

I I . Стул опорный Ду350 Ру 10 МПа 
широкий ЗС0Ш350-000 16,21

12. Колото опорное Ду350 Ру 1 ,0 ; 
1 ,6 ; 2 ,5  МПа IK0350-000 2 2 ...2 4

13. Колото опорное Ду350 ру 4 ,0 ; 
6 ,3  МПа 2К0350-000 25,26

14. Колото опорное Ду350 Fy 10 МПа 4К0350-000 16,27,28

15. Компенсатор Ду350 Fy 1 ,0 ; 
1 ,6 ; 2 ,5  МПа IK350-000 2 9 .. .3 6

16. Компенсатор Ду350 Ру4,0; 
6 ,3  МПа 2К350-000 3 6 .. .3 7

17. Компенсатор Ду350 Ру Ю МПа 3K350-000 3 8 ...4 1

18. Хомут ХРК 350 ХРК350-000 4 2 ...4 4

I 2 3 4
19. Хомут XFKK 350 ХРКК350-000 4 5 ...4 8
20. Хомут ХРД 350 ХРДО0-000 49
21. Хомут ХРДК 350 ХРДК350-000 50
22. Хомут ХБ 350 ХБ350-000 5 1 ...5 4
23. Хомут ХЕК 350 ХБК350-000 55,56
24. Хомут ХТШ 350 ХТШ350-000 57,58
25. Хомут ХТШК 350 ХТШК350-000 59
26. Опора ОГ 350 0Г350-000 60,61
27. Опора ОН 350 0Н35О-000 60,62
28. Устройство противоугонное

УП350-000 6 3 ...6 7

* 8 9  2 /б  ■

7 4 0 1 - 2 . 6
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I.Основание для выполнения типовых конструкций

Типовые конструкции -  серия 7 .4 0 1 -2  "Узлы крепления 
трубопроводов в вертикальных и наклонных шахтных, стволах и 
протяженных горных выработках" /взамен серии 7 .401 -1/  разработаны 
институтом "Южгипрошахт" по плану типового проектирования 
на 1990 год и в соответствии с заданием, согласованным Мин- 
углепромом СССР.

Необходимость разработки новой серии типовых конструкций 
вызвана обогащением многолетнего опыта проектирования, изго­
товления и эксплуатации типовых конструкций по серии 
7 .4 0 I - I ,  по сравнению с которой, в частности, введены следую­
щие основные изменения:

-  в связи со сложностью поставки дефицитных труб большого 
диаметра в компенсаторах для трубопроводов с  условным про­
ходом ,Лу200 мм и выше они заменены деталями из стального литья, 
компенсаторы для трубопроводов ДуЮО и 150 мм выполнены сварными. 
Вместе с тем, допускается с учетом местных условий выполнение 
сварными компенсаторов больших диаметров;

-  расширен диапазон диаметров труб, подвешиваемых по наклон­
ным и горизонтальным выработкам до 300 вместо 250 мм;

-  дополнительно разработаны противоугонные устройства для 
держания труб при подвеске их в наклонных выработках;

-  чертежи узлов разработаны и скомплектованы в выпуски
по каждому диаметру трубопровода в отдельности для более удоб­
ного пользования ими при проектировании * водоотливных, д егаза­
ционных и воздушных ставов.

2 . Содержание работы

2 .1 .  Типовые конструкции состоят из 7 выпусковшкаждый на 
определенный условный проход трубопровода ДуЛОО, 150, 200 ,
250 , 3 00 , 350 и 400 мм.

2 .2 .  Каждый выпуск .содержит полный комплект чертежей типовых 
узлов конструкций для данного диаметра трубопровода.

2 .3 .  В состав каждого выпуска входят:

2 .3 .1 .  Чертежи типовых узлов трубопроводов: фланцы, стулья 
опорные, колена и компенсаторы.
2 .3 .2 .  Чертежи типовых конструкций уйлов крепления трубопрово­
дов в шахтных стволах;

2 .3 .3 .  Чертежи типовых конструкций подвесок трубопроводов и 
опор для трубопроводов, прокладываемых по почве гори­
зонтальных и наклонных горных выработок и наклонных 
стволов, и противоугонных устройств.

Г з

-для горизонтальных и наклонных выработок и наклонных стволов и 
закрепленных арочной податливой крепью, арочной сборной ж .б . 
крепью, бетонной крепью,металлобетонной крепью, круглыми 
пустотелыми стойками и штанговой крепью.

4 .  Исходные данные для разработки типовых конструкций

4 .1 .  Условное давление Ру в трубопроводах 1 ,0 ;  1 ,6 ;  2 ,5 ;  4 ,0 ;  
6 ,3 ;  1 0 ; 16 МПа;

4 .2 .  Срок службы 15 лет при эксплуатации в шахтах с нейтраль­
ными, щелочными и слабокислыми водами /рН=6.. .7 / ;

4 .3 .  Фланцы по ГОСТ 12815-80, 12819-80 , 12820-80, 12821-80, 
Т У 12.22.2 4 .1 -7 8  и Т У 1 2 .2 2 .2 4 .2 -7 4 ;

4 .4 .  Температурные колебания в стволе -2 °С .,.4 3 5 °С ;
4 .5 .  Профили расстрелов армировки вертикальных стволов для 

крепления узлов принимаются по типовым материалам для 
проектирования ТМП 401-0 1 1 -8 7 .8 9  "Сечения и армировка 
вертикальных стволов с жесткими проводниками" /Южгипро­
шахт, 1989г./ .

5 .  Рекомендации по применению типовых конструкций

На рисЛ дана рекомендуемая схема установки опорных 
стульев и компенсаторов при прокладке трубопроводов по верти­
кальным стволам. В табл.1 приведены значения переменных 
величин. Балки под опорные стулья и колена выбираются и рассчиты­
ваются проектной организацией при привязке проекта.

Расстояние между опорными стульями и максимально допустимые 
нагрузки на них приведены в табл. 6  и 7 .

Расстояние между опорным стулом и опорным коленом и 
максимально допустимые нагрузки на колено, приведены в 
табл.8£

Для компенсации температурных изменений длины става и 
монтажных отклонений в горизонтальных и наклонных выработках 
и наклонных стволах применяются компенсаторы, разработанные 
для вертикальных стволов. Кроме того , в наклонных выработках 
и наклонных стволах для удержания става применяются опорные 
стулья и колена, разработанные для вертикальных стволов.
На рис. 2 ,  3  изображены рекомендуемые схемы установки 
узлов компенсаторов и опорных стульев, колен, компенсато­
ров и опор для трубопроводов, прокладываемых на почве 
или подвешиваемых к крепи наклонных выработок / стволов/ и го­
ризонтальных выработок.

Рис Л

Числовые значения L  и Н  приведены на 
соответствующих чертежах компенсаторов 
и стульев.

!
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1

3 .  Область применения

Типовые конструкции крепления трубопроводов разработаны: 
-для вертикальных стволов с  армировкой из двутавровых и короб­

чатых расстрелов и закрепленных бетонной крепью или сборными 
чугунными тюбингами конструкции "Шахтспецстроя"|

/'С ’з з г / б

7401-2.6 ПЗ
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6 . Принятые Условные обозначения

ПЗ -  пояснительная записка;
ФС -  фланцы свободные;
ФП -  фланцы приварные;
СОУ -  стул опорный узкий;
СОШ -  стул опорный широкий;
КО -  колено опорное;
К -  компенсатор;
ХРК -  хомут для крепления труб к коробчатым расстрелам;
XFKK -  хокут для крепления труб кондиционирования к коробча­

тым расстрелам;
ХРД -  хомут для крепления труб к двутавровым расстрелам;
ХРДК -  хомут для крепления труб кондиционирования к двутав­

ровым расстрелам;
ХБК -  хомут для крепления труб кондиционирования к бетонной 

крепи;
ХТШ -  хомут для крепления труб к тюбингам Шахтспецстроя;
ХТШК -  хомут для крепления труб кондиционирования к

тюбингам Шахтспецстроя;
ОГ -  опора бетонная под трубопроводы для горизонтальных 

выработок;
ОН -  опора бетонная под трубопроводы для наклонных выработок; 
УП -  устройство противоугонное.

7 . Узлы трубопроводов

7 .1 . Фланцы стальные'свободные на приварном кольце 
или бурте.

Чертежи свободных фланцев разработаны для трех исполнений:
-  фланцы стальные свободные на приварном кольце;

-  фланцы стальные свободные с впадиной на приварном кольце;

-  фланцы стальные свободные с выступом на приварном кольце.

Р и с . i

Сальниковы ном пен со то i9

г. i 7 i ______ I  I  1 Т  I  1/ I  I  I  I

)

i I

i

В табл. 2 , 3 указаны данные для заказа.

7 .2 . Фланцы стальные приварные встык.

Чертежи приварных фланцев разработаны для двух исполнений:
-  фланцы с выступом приварные встык;
-  фланцы с впадиной приварные встык.

В табл. 2 , 3 и 4  приведены также данные для заказа 
прокладок, болтов или шпилек и гаек.

200... 500

Б ет онной  оп оры  
т ы л а  О Г

не Более 2 0 0 м

Рис. 2
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Таблица 2

Таблица I

Шаг армировки 6000 4168

Тип
расстрела 170x104 212x130

I
*24М

I
№27Са

I
№36С

I
№30М

Для всех 
труб, кроме 
кондицио- 
нирования

В .311 324 314 321 329 324

С 2280 2238 378 348 258 318

Для труб 
кондицио- 
нирования

В 393 406 396 403 411 406

С 2280 2238 378 348 258 318

Фланиы свободные на приварном 
кольце П£ О Т 8 ИСЙ6Б

Болты
ГОСТ 7798-70

Гайки
ГОСТ 5915-70'

Обозначение Шифр Ру,
МПа

масса,
кг

Обозначение масса,
кг d

длина,
мм

масса,
кг d

масса,
кг

1ФСЗ50-000 

-01 

-02

ФС350-1,0 г ,о 24 ,35

Б-350-100 ПОН 
-ГОСТ 15180-86

0,125

М20 150 0,442 М20 0,063

ФС350-1,6 1.6 30,77 М24 170 0,722 М24 0,107

ФС350-2,5 2 ,5 42,16 МЗО 190 1,303 МЗО 0,225

Таблица 3

Фланщ с выступом или впадиной' 
свободные на приварном кольце

Прокладки исп.Б  ̂
ГОСТ 15180-86

Шпильки ГОСТ 
22042-75

Гайки

Тип А ГОСТ 
9064-75 гост

5916-70

Обозначение Шифр Pv,
МПа

Масса, 
кг

Обозначение Масса,
кг

d Длина,
мм

Масса,
кг

d Масса,
кг

Масса,
кг

2ФС350-000

01

-02

-03

ФС1-350-4,0*
4 ,0

63,91 Б-350-Ю0-ГОН

-Г0СТ15180-86 0,125 МЗО 320 1,66 МЗО 0,277 0,11
ФС2-350-4.0 66,29

ФС1-350-6 ,3
6 ,3

103,80
М36 420 3,17 мзе 0,446 0,182

ФС2-3 50 -6 ,3 106,73

Таблица 4

Фланцы с выступом или впадиной 
приварные встык

Прокладки исп. Б 
Г0СТ15180-86

Шпильки тип А 
исп.1

ГОСТ9066-75

Гайки
Тип А 
ГОС ТЭС64-75

ю г
ГОСТ
5916-70

Обозначение Шифр Pv,
МПа

Масса,
кг

Обозначение масса,
кг d

Длина,
мм

масса,
кг d

масса,
кг

масса,
кг

ФШ50-001

-01

ФШ-350-10
Ю

170,94 Б-350-1001ЮН-
Г0СТ15180-86 0,12 ! М48 320 4,2] М48 1,197 0,443

ФШ-350-10 170.00

х ФС1-фланец с выступом 
ФС2-фланец с впадиной

х*  Применяется как контргайка.

7*3 Стулья опорные

Опорные стулья разработаны двух исполнений: узкие и 
широкие,.

В таблице 5 и б приведены данные для заказа.
Таблица 5 .

Стул опорный узкий

Об означение Шифр & Масса,
кг

Макс.рас-
стоян.
между
стульями,

м

Максим, 
нагрузка 
на стул, 

кн .

1СОУ350-000 С0У350-1,0 1 .0 428

-01 С0У350-1,6 1.6 440 200р

-02 С0У350-2,5 2 ,5 460
90

2С0У350-000 С0У350-4,0 4 ,0 510 220,0

-01 С0У350-6,3 6 ,3 590 340,0 ■

ЗС0У350-000 С0У350-Ю 10 640 440,С

Таблица 6 .

Стул опорный широкий

Обозначание Шифр
м8а.

Масса,
кг

Макс.рас­
стояние 
между 
стульями, 

м

Максим, 
нагрузка 
на стул, 

кн .

1С0Ш350-000 С0Ш350-1,0 * 1 ,0 468

-01 С0Ш350-1,6 1.6 480 200,0

-02 С0Ш350-2.5 2 ,5 515

200Ш350-000 С0Ш350-4,0 4 ,0 565 90 220,0

-01 С0Ш350-6,3 6 ,3 645 340,0

ЗС0Ш350-000 С0Ш350-Ю,О 10 705 440,0

7A 0I-2.6 ПЗ
«орм.тда
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7 .4  Колена опорные.

Колена опорные разработаны на базе стандартных сантехничес­
ких отводов. Для случаев отсутствия стандартных отводов тре­
буемого диаметра и давления , отводы выполнены сварными.

Данные для заказа приведены в таблице 7 .

Колена опорные Таблица 7 '

Обозначение Шифр
МПа

Масса,
кг

Макс, 
расстоян. 
между 

коленом и 
стулом,м

Максим, 
нагрузка 
на колено, 

кн

IK0350-000 К0350-1,0 1 ,0 475 23ф

-01 КО350-1,6 1,6 488 320,0

-02 К0350-2,5 2 ,5 508 100 440,0

2К0350-000 KD350-4.0 4 ,0 575 650,0

-01 К0350-6,3 6 ,3 656 10Щ0 '

4К0350-000 KQ350-I0 10 853 1Щ 0

7 .5  Компенсаторы

Данные для заказа приведены в таблице 3 .

8* Хомуты направляющие для предохранения трубопроводов ' 
от продольного изгиба в вертикальных стволах.

Чертежи направляющих хоцутов разработаны с учетом крепления:
-  труб к расстрелам коробчатым (таблица 9 ) ;
-  труб к расстрелам двутавровым (таблица 9 ) ;
-  труб к бетонной крепи (таблица 1 0 );
-  труб к тюбингам Шахтспецстроя (таблица 10 ).

Таблица 9

Обозначение Шифр Расстрел Масса, Примечание
кг

ХЕК350-000 XPK350-I 0  170x104 25,4

-01 ХРК350-2 0  21^x130 27,2

ХРКК350-000 XPKK350-I □ 170x104 108,1 Для труб
-01 ХРКК350-2 Q 212x130 109,8 кондицио­

нирования
ХРД350-000 ХРД350-1 I  №24М 27,81

-01 ХРД350-2 I  № 27Са 28,91

-02 ХРД350-3 I  № 36С 32,12

-03 ХРД350-4 I  »  ЗОМ 30,18

ХРДК350-000 ХРДК350-1 I  -  24М 110,4

-01 ХРДК360-2 I  № 27Са I I I , 6 Для труб
-02 ХРДК350-3 I  № 36С 114,6 кондицио­

нирования
-03 ХРДК350-4 I  № ЗОМ 112,6

Таблица 10.

Компенсаторы Таблица 8 ,

Обозначение Шифр
ш к

Масса,
кг

Максиыальн. 
нагрузка 
на болты 

кн ’л #

IK350-000 K350-I,0 1 .0 1069
ioqo*

-01 К350-1,6 1 ,6 ГШ1

-02 1 К350-2,5 2 ,5 1105

2К350-000 К350-4.0 4 ,0 I I5 I 110,0

-01 К350-6,3 6 ,3 J233 17ф

3KS50-000 K350-I0 10 14® . 220р

Обозначение 1 Шифр Тип крепи 
v ствола

Масса,
кг

Примечание

ХВЯ50-П00 ТБ350 54 .0

ХБК350-000 ХБК350
бетонная

135,1
Для труб ко 
кондициони-
ргтянтт

ХШ350-000

-01

ХТШ50-1 тюбинги е&м 33,2
ХТШ350-2 тюбинги d7ui 33 ,5

Х1ШК350-000

-01

ХШК350-1 роб ИНГ И ffeM 114,2 Для труб 
кондицио­

нированияХГЛК350-2 тюбинги ^7м 114,5

9 .  Опоры для прокладки труб в горизонтальных 
и наклонных выработках и наклонных стволах. 
В таблице I I  приведены данные для заказа.

Таблица I I

Обозначение Шифр Масса,
кг Условия применения

ОН 350-000 )Н 350 61 Для наклонных выработок

ОГ 350-000 ОГ 350 50 Для горизонтальных вы­
работок

10. Противоугонные устройства

Для удержания от сползания трубопроводов в наклонных выработках 
разработаны чертежи противоугонных устройств*

В таблице 12 указаны данные для заказа противоугонных устройств.

Таблица 12

Обозначение Шифр Масса,
кг Условия применения

УП 350-000 УП350-1 14,28 К круглой стойке

-01 УП350-2 .13,9 К крепи СВП-27, 
СВП-33

-02 УП350-3 13,57 К крепи СВП-17, 
СВП-22

-03 УП350-4 .16,71 К бетонной крепи

I I .  Антикоррозионное покрытие

Антикоррозионное покрытие узлов трубопроводов, хомутов и подвеоок 
производится в соответствии с РТМ-07.05 .001-85  "Зашита от коррозии 
оборудования и сооружений на предприятиях угольной промышленности"

Покрытие:

для узлов трубопроводов, прокладываемых по горизонтальным и наклон­
ным выработкам^ элементов крепления: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 
красно-коричневая в один слой, эмаль ХВ785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5, 
в три слоя ;

для узлов трубопроводов, прокладываемых по вертикальным стволам,и 
элементов крепления: грунтовка ХС-068 ТУБ-10-820-75 красно-коричне­
вая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная 7 1 .В5, в три слоя. ■ 
Присоединительные поверхности не красить.

1 е з  ш ш  b'iij.CT чи мтста ш *

/0 3 9 2 /6  

7 .т - 2.6  пз 
________ *>рц»т л г________

I
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Рис.2
Остальное см. Рис.1

Обозначение Шифр РУ
МПа

Рис. Размеры, мм Масса
кг17 Л г 4 д '

МС350-000 « 3 5 0 -1 ,0 1,0 I 500 460 430 56 22 24,35

-01 « 3 5 0 -1 ,6 1 ,6
2

520 470 430 X 26 30,77

-02 ФС350-2.5 2,5 550 490 450 66 33 42,16

1. Чертеж разработан в соответствии с ГХТ 12815-80 и ГОСТ 12822-80
2 . Технические требования на изготовление , маркировка, упаковка и 

транспортирование -  по ГХТ 12-816-80
3. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ 6-10-820-75 красно-коричневая в

два слоя; эмаль ХВ-785 ГХТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей.

4 . Допускается изготовление фланцев на давление 1,0 и 2 ,5  мПа по 
ТУ 12.22.24.2-74.

5 . Размеры для справок.

1ФС350-000СБ

(Кейс
/ ПРОВ. Гительзр] i

ок___ 1
/№ №

m Ь(
т е л ь з о l
еодиче!скийП% /

2

Фланцы Ду 350 
стальные свободные на 
приварном кольце

П Г Н Е Ш Я З Е Ш И Ш
см.

табл,
АИСТ 1АИСТ0Вт
И м

СИР
.  « « У П и К С  „

К М П Р О Ш Ш

ко

ФОРМАТ АЗ

ТТ■А

ш Подпись и дата

Н

1 I
О б о з н а ч е н и е 1 и~,. . . .___ 0_____ 1- 1 Кол. на исполн. ю с  а150-000- _________ I

Примечаниепиим епиоиние - 01 0В
ш 2_ 1ФС 350-002 Кольпо I 6.33кг

_____________ =01__________ Кольт I 7,97кг
-02 Кольцо Г 10,43 кг

,

п
п j

1
“ 1 i

1
___ 1_ 1

j

— — — __ __ __ ._ ___ ! __ __ ———

ттст ХФвокиментшЬлисЬ \Jam 1ФС 350-0Х
Формат А4

Лот

Подпись и датск 1 1 \инб. Н’ дубл. Подпись и дота

—  Г  11 1L- ■■
Р

I 1
О б о з н а ч е н и е Г #» л П /1Ьл.'на исполн. I X  350-000- 1

Примечаниеft
п а  и м е н о о а н и е - 01 02

-
Документация

№ I X  350-0ХСБ Сборочный чертеж X X X

Детали

АЕ JL I X  350-001 Фланеп J L 18,02кг
-01 Фланец 22,80кг
-02 Фланец

_
31,73кг

1

1

1

Э ГLOO
” м*

citeLO «сои
8 J

з п
го »! . сч
g j j

шшяшщтт
I
у&м. ЛистН6 документ. flOdOUCbдота
CbmSrn. Гительзо
ItipSem Кейс //[>с.
wmodrn Кп*пк
кттт _ k u п

1ФС 350-0Х

Фланца Ду350 стальные 
свободные на приварном 

кольце

Уитеса 1 Лист \ Листов 1
г т г L I  1 :

КО

Ш Ш М Ш 1
А* Формат А4

Г 4.

1, «.«к •



РисЛ Рис, 2
Остальное см. РисЛ

ък/)
Уплотнительная

Обозначение Рис. Размеры, мм Масса,
Я г J f кг

1ФС350-002 I
430

24 6.33

-01 26 7.97
-02 2 450 28 10,43

I .  Предельные отклонения размеров: 3 7 7  и " л " ,  
для штампованных фланцев’ -  по II классу ГОСТ 7505*74# 

-  2 .  Предельные отклонения размеров не оговоренные 
допусками: Ь14; HI4; + ITI4

О М Ш Ф О П Ш Ш
см.
табл.

-

АИСТ 1АИСТ(ЭВ I

Фзаъ

Г~»Ц

Ж
!&от& d

>>Of/1

Ш

Обозначение
Размеры, мм

Материал
Масса,

кгЛ Л , / С

1ФС350-001 500 460 32

12

22

Ст 3 сп 

ГОСТ 380-88

18,02
:01 520 470 34 26 22.80
-02 550 490 38 33 31,73

-03 570 510 52 17 34 Сталь 35л -  I I  
ГОСТ 977-^8

49г53
-04 595 525 78 29 41 82,30

1. Предельные отклонения размеров отливки по Ш классу 
точности ГОСТ 26645-85.

2 .  Литейные уклоны по ГОСТ 3212-80.цр 0 I
3 . Предельные отклонения размеров и ) о и 383 для штампованных 

фланцев -  по II классу ГОСТ 7505-74, при изготовлении 
фланцев другими методами размер -  по & 16.

4 . Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками:
f l l4 ; H I4 :, + Ш 4 #

2
5. Смещение осей отверстий " d." от номинального располо­

жения не более I  мм для отверстий диаметром 26 мм и не более 
1 ,6  мм для отверстий диаметром 30 и 33 мм.

6 . Допускается местная зачистка (подторцовка) поверхности 
фланцев под гайки (головки болтов) глубиной не более I  мм.

т А И С Т Л ^ А О К У М . П О Д П И С Ь Д А Т А
Р А Э Р А Ь К е й с _  .
П Р О В . Г и т е л ь з о

1 АР У К О В . К о т о к
Н . К 0 Н Т Р . Г и т е л ь з о

m э е п д и ч е в с к и й / ^
г —

/0 4 & /б

1ФС350-001

Фланец

см.табл.

Е Ш С Ш Ш Ш
см. 

табл. 
1листовдиет

A4LJP
Ц ш Н и и ш кояШм-
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Обозначение Шифр V Рис. Размеры, мм Масса,
МПа .Z7 Л 4 кг

2ФС350-000 ФС1-350-4.0
4 ,0

I
570 510 90 34

63,91

-01 ФС2-350-4.0 2 66.29
-02 ФС1-350-6.3

6,3
I

595
ЮЗ.80

-03 ФС2-350-6,3 2
525 130 41

Ю6,73

-4-=.

1. Технические требования на изготовление , маркировка, упакрвка,и 
транспортирование по ТУ 12.22.24.1-78

2. Покрытие’.грунтовка ХС-068 ТУ 6-10-820-75 красно-коричневая в два 
слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя , кроме при­
соединительных поверхностей.

3. Размеры для справок.

2ФС350-000СБ

/ П Р О В .

Фланцы Ду350
с выступом или впадиной 

свободные на приварном 
кольце

■ ж п с х н н п м ш ш
см.

табл.
А И С Т  1 Л И С Т О В  Т

Ы . №/юйлЛ/1о$жЬ и дата Мпись и дата
Ш

Г]

I1 О б о з н а ч е н и е _____ 1Ш . HQ ucnCAH. 2ФС 350-000- |
П р и м е ч а н и епиимепииим ие - 01 02 03

ш 2_ 2ФС 350-001 Кольцо I 14,38 кг
-01 Кольцо — 21,50 кг

АЗ 3 2ФС 350-002 Кольцо I 16,76 кг
-01 Кольцо п г 24,43 кг

■

'

— — — 1_______ □ — — — ___ ___ ___ ___ ___ ___ ___

№ ооымент. ш
2ФС 350-000

ф5рМаТ“К4'

km
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Обозначение Размеры , мм Масса,
кг4 С

2ФС350-002 465 38 10 16,76

-01 475 52 17 2 4 ,43

Г'

ЙТФТС 
" “*~2—

остальных -  h 14; HI4: ,  + ITI4

2ФС350-002

Кейс/ ПРОВ. IГительзо! JUКоток щ пЩ Щуть. Гит ель 30} "Коток jt r77%У)—
1 1 Z L

Кольцо
см.

табл.
-

IJMICT 1 ЛИСТОВ т

Сталь 20 ГОСТ 1050-74 X MSL « ^ C№
4 1ю ж тр о ш ш

ко

___ — ----------------------- ~~4>0PjMATA3

Обозначение
Размеры , мм Масса,

J r с кг

2ФС350-00Л 465 38 10 14,38

-01 475 52 17 21,60

К ’•я-'

Неуказанные предельные отклонения размеров: 
остальных -  h 14; HI4; + ~rjr& *

I
iI

мвф̂
---------

2ФС350-001 I

Кольцо

Ё Х А ш аш ялт ш \ л
т Л И С Т С локум. Д А Т А

с м .

табл.
-Р А Э Р А Б . Кейс . \

/ П Р О В . Г’ительзо!УА сЛ
1ПГШЯ Коток

Гительзо!
аис: 1 А И С Т 1 )В Т

1 т ы ) Г Ж 1
Сталь20 ГОСТ 1050-74 f l l U J P L 1

4 4 к ш п р о ш т 1 К0
Y T B . Бердичев \к№?%

,___________ _____ i/
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Рис,2
Остальное, см.__Рис Л 

!9£

g .

1
4*46 Шw

Обозначение Шифр ру .
МПа

Рис. Масса,
мм

ФП350-001 ФП1-350-10 10 I 170,94
-01 ФП2-350-Ю 10 2 170,00

1 . Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и 
ГОСТ 12821-80.

2 . Предельные отклонения размеров: 72 ; 655; 460; 382 и 332 
для штампованных фланцев -  по Н классу ГОСТ 7505-74.

3 . Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками:
Ь 14; НХ4; + ITI4 ’ -  ----

4 . Смещение осей отверстий Ф52 от номинального расположения 
не более 2 ,0  мм.

5. Допускается местная зачистка (поцторцовка) поверхности 
фланцев под гайки (головки болтов) глубиной не более I  мм

6 . Технические требования на изготовление, маркировка, 
упаковка и транспортирование по ГОСТ 12816-80."

7. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ 6-10-820-75 красно­
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная 
У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных поверхностей.

т АИСТ Л ^ А О К У М . winuq МТА
Р А З  Р А  5 . Кейс 7 ~
П Р О В . Гительзо
Р У К О В . Коток М И
Н.К0И1Р. Гительзо
VTB. Бердичёв Иг

ю з 9 г /е
ФП350-001

Фланцы Ду 350
с выступом или впадиной 
стальные приварные 

встык

E ll f t l  ш *М Л 1П.ШШ

Сталь 20 ГОСТ 1050-74

см.
табл.

* И С Т  I л и с т о »
С С С РшИТЫМгита

А З „ Г ~

КО
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адата

1_____ш
О б о з н а ч е н и е

2ФС 350-000-01

-02

03

1С0У350-001

1С0УЗ50-002
2С0УЗ50-001

Н а и м е н о в а н и е

Фланцы Ду350 с выступо *
или впадиной свободные

на приварном кольце
Фланцы Ду350 о выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце

Фланцы Ду350 с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце

Л а д ш .

Плита

Ребро
ТрубаЛЗД£25_ЩУГ _8? 3 2 - ' [8

В20 Г0СТ8731-87

L=I4eo

на исполн, 2 СОУЗ50-000-
01

ш листМвоммеит. позлись Шза

П р и м е ч а н и е

66,29кг

103,8кг

106,73кг

42,2кг
2,5кг

321кг

2С0УЗ50-000

■Фертт А4

Um

Ш
ш З.Н ’ лод*. Подпись и  дот а 1 8 ин8.Н*дибА. Подпись и дата

1 1
Р

| I О б о з н а ч е н и е
I f f  л П Кол*на исполн. 2СЮУ350-000- |

Примечаниеп а и м е н о о а н и е 01 I__ L _
[

Давдашпда 1

кг< С0У350-О00СБ Сборочный чертеж * X

с& ш вн а_ш ш $н

АА т 2ФС350-000 Фланцы Ду350 с выступо»
или впадиной свободные

на приварном кольце I
__

63,91кг

3
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1
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1
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ill
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Шм. Ласт

УтЛеМт

лнйяяшт
1'ительзсн.
Коняева
КбТШГ~~
Киннеигг
Depgwet е

Подтд

%

щ

ТЯ&7/
а

2С0УЗ50-000

Стул опорный Ду350 
fy 4 ,0 ;6 , m 
узкий

ЛигпеехА Ht/c/rt I Ht/emoS
JL

“I L J P  
диотг

ш ш  -------------

КО

Т Щ
т й ?т лк ш т л т я я г  гш ш т ш ь Ю К й м  шшшиТ'Ш Ек

№ i
1

. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол. н а  исполн. icoy 350-ооо~ |

П р и м е ч а н и е
i - 01 02

i_ 1ФС 350-000-01 фланцы Ду350 стальные
свободные на приварном

~сольце 30.77 кг
-02 Фланцы Ду350 стальные

свободные на приварном

кольце 2 42.16кг

Летали

iA 2 1С0УЗ50-001 Плита I I I 42,2  кг
14 ” 3 1С0УЗ50-002 Ребро 4 4 4 2,5кг
54 j4 100УЗ50-003 Твуба 322зй5.Г0СТ.8732г

В20 ГОСТ 8731-87

~ ~L= 148» 0 I 321 кг

_ j

i — — i — — — — — — — — — _

тиает ШМ
1С0У350-000

ФеаМВТ А4
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Рис. 2
Остальное -  см.рисЛ

ГОСТ 16037-80-У7

||в
1

я р

Обозначение Шифр Ру,
МПа

Рис. Размеры, мм Рпр,
МПа

Масса,
кг

D о * & г о (

1С0У350-000 СОУ350-1 ,0 1,0 I 500 Збо
430 -

56 22 1*5 4 2 8

-01 СОУ350-1.6 1.6
2

520 470 60 26 2 ,4 440

-02 СОУ350-2 ,5 2,5 550 490 450 66 33 3 ,8 460

1. Общие технические условия на изготовление н о  
ОСТ 12 .44Л 07-79

2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров ± ITI4 .
2

5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУБ-Ю-820-75 красно­

коричневая в два слоя: эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 

черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6 . *Размеры для справок.

■/o j s s J

1ССУ350-000 СБ

Стул опорный Ду350 
Ру1,0; 1 ,6 ; 2 ,5  МПа 
узкий ---------

Ш Л Ш Я Ш Ж Ш Ш
см.

табл.
АИСТ IАИСТОВ т

ft

С С С Р
Г амУЛиКС

Ш П
КО

Ф щ щ т . М
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600

Цртв. Ф2&Н14

1. Несимметричность отв.А относительно отв.Б не более ± 1,4 мм.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров -  ITI4

2
3 . ^Размер для справок.

1С0У350-001

№
Р А З Р А В . | К о н я е в а
П Р О В .
Р У К О В .
H J C Q H T P

т .

Коток 
1"ительзо1 

Бетшчев4кий;%

Гительзо! г  м Плита 42,2 1:10

Лист Б22 Г0СТ19903-74
ВСтЗкп2 Г0СТ14637-79

А И С Т  1 А И С Т О В

АН
# 1 к м

С С С Р
ш У П и К С

К Ш П П Р О Ш Ш
Ф О Р М А Т  А 4

ю о - о з е л о э е
25

поо

А  ( 1 : 2 )

1 . Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4

2 . ^Размеры для справок.

т а и с т

Р А 5 Р А В .
ПРОВ.
Р У Н О В .

Л̂ АОКУМ.
Коняева
Г и т е л ь з о ?Коток

НАОНТР, Гительзо

ПРАГОЮQ & A T A

Ш
БердичевЬкий^*^Т

ЗС0У350-001

Т р у б а

377x26 ГОСТ 8732-78 
В20 ГОСТ 8731-87

А  И  Т M A C  С  А  [ М А С Ш Т А Б

2 3 8  J 1 : 5

А И С Т 1 А И С Т О Т  т

Х М ф  с с с р  

Н ю ш п р о ш ш

К О

сепия 7.401-2 В ы ц ус к  6  Г

200*032X031

А-А("?>

Обозначение L  ,мм Масса,кг
1С0У350-002 170 2,5

-01 230 3 ,4

-02 270 3,98
, ТФ1. Неуказанные предельные отклонения размеров - ~

2. ^Размер для справок.

ITI4

Ш А И С Тg-WAB.
П Р О В .
Р УК О В .
Ш Н Т РWUL

Л ^ Д О К У М .  р О Ш С Ь | А А Т А
Коняева
Гительэс
Коток

Г и т е д ь а с
Б е р д и ч е ;

nJp.
н {Zb L
СК ИЙ 7/ ^

1С0У350-002

Ребро

ШХЯШШЗШШШШ
см.

табл.

тгмг*»р Б22 ГОСТ 19903-74 
лист"Ш тЗкп'2ТОТ1та7-^

АИСТ iahctobT

ЙМ У П  G I
Г ш У П и К С  1 К П

ЮШПРОШШ коФ О Р М А Т  а 4

5МЭЕJQ
ЭЕ
1с:
£

%
cd
£ —-
5:

1

1
ЗВ
I
«С

ОS

1
1

ч> 0> г ГГ)

Обозначение Размены, мм Масса,
кгL  ■ L ,

1С0Ш350-001 750 670 78,6кг
-01 830 750 89,8кг
-02 900 820 99,6кг

отв.а относительно otb.d не оолее
2. Неуказанные предельные отклонения размеров -  ITI4

3. ^Размер для справок.

* 1 . 4

т ш
т т

Р УК О В .

Л̂ АОКУМ. 1МАЛИ1
Коняева
Гительэс я

______ ,Ж -  ,
мдонтв. Гительэс

TOIL
.-У?

ААТД

У ё з е г у Ь

1СОШ350-001

Плита
Ш О Ш Н ЗЗС Ш Ш З

см.
табл.

Ш Ш  Ш Ш  asи
x _ i

■Я___БЗО F0CTI9903-74
ВСтЗкп2 Г0СТ14637-79

АИСТ 1АИСТОА

АНН и м
С С С Р

. шУПиКС
ЮШТПРОШШ

формат да

КО

i I
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Обозначение Шифр РУ,
МПа

Размеры, мм Рпр,
МПа

Масса,
кг

п о , &Z d

2С0У350-000 ССУ350-4 ,0 4 ,0 570 510 90 34 6 ,0 510

-01 СОУ350-6 ,3 6 ,3 595 525 130 41 9 ,6 5 9 0

1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12 .44 .107-79 .

2 . Сварные швывыполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4 . Предельные отклонения размеров ± ITI4

2
5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно­

коричневая в два слоя: эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 \
' (■

черная Я .В 5  в три слоя, кроме присоединительных |

поверхностей, • |

6 .  ^Размеры для справок.

/М 9 г /б

2С0У350-000 С Б  J
Стул опорный Ду350
Ру 4 .0 ;  6 ,3  МПа 
узкий

т диет МТА

I I
см.

табл. ■РАЗРАБ.
П РОВ .

Коток \Ш г IahctiЗ Б 1 1
1'ительэо: X м* ссср „„ Ишпшшшш". Бердичев1 1 1_1

Дррма!С.Д2.
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е КОЛ. ПРИМЕМ.

Документация

а : 4К0350-100СБ Сборочный чертеж

Летали

а < I 4K0350-I0I Труба 2 17,3кг_

А4 2 4K0350-I02 Труба 4 31кг

-------

мзм лист
РАЗРШТАА
п р о в е р и л  
руководил 
н . к о н т р .УТВЕРДИЛ

Д̂ОКУМЕНТА
.П9.тр.9.ВУЗД§Е

Коняева 
Коток
"Коняева"

подпивДАТА

ш
t

4К0350-100

Колено Л и т |ЛИСТ ЛИСТОВ

~П • I

ХМ У11  СССР
А  Г амУПпКС
ДюттошАП

КО

_ФХ>рмат А 4-

Ю Ч . АИСТРАЗМОТАЛ
ПРОВЕРКА
Р У К О В О Д И Л

w .  к о н т р .

А Л л О К У М Е И Т Л

Гитедъзо: iКоняева
Соток 
Коняева"
БбЩШЧВБ I

подпись 4.АТА

«сz
3 .

<Xо*>1ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛПРИМЕМ.

Л2 ЗС0У350-О00СБ Сборочный чертеж

J3 S M S L -.

АЗ I № 350-001 Фланцы Ду350 с выступом
или впадиной стальные

• приварные встык “ Г 170.94т
2 -01 Фланцы Ду350 с выступом

или впадиной стальные
приварные вотык Т "ТТОкт

А1 3 1С0У350-О01 Плита I 4 2 .2 кг

А4 4 1С0У350-О02 Ребро 4 2 .5 кг
А4 5 "ЗОбУ 350-001----------- Труба I 2 3 8 кг

ЗСОУ 350-000

С т ^ л  о п о р н ы й  Д у 3 5 0  

у з к и й

ЛИТ I ahct листов
1 1 Г

Х М ! Ш  С С С Р
Л  ТшШМС _
Д ю ш ш ш ш

Ю

Ф
ОР

М
АТ -<X

осо по
зи

ци
я I

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е кол. ПРИМЕМ.

Документация .

А 2 4К0350-000СБ Сборочный чертеж

Сборочные единицы

А 4 I 4К0350-100 Колено I 1 6 1 к г

j

■ Летали

АЗ 2 ФПЗ50-001 Фланцы Ду350 с выступом
1 или впадиной стальные

цриварные встык
_

Е70.94Ю

3 -01 Фланцы Ду350 с выступом

или впаданой стальные
цриварные встык

_
Г70кг

А4 4~ 1К0350-002-01 Плита т ~ [ I I , 5 к г

А4 5~ IK0350-003-01 Стойка Т ~ 3 0 к г

А4 5 IK0350-004 Ребро ~ 3,5кг

А4 7_ IK0350-005 ; Ребро I [2кг

А4 8 _ IK0350-006 Ребро 2 1,8кг

л
- С И Ребро 2 Э.Зкг

Б4 9~ 4К0350-001 Лист Б-22 Г0СТ19903-74
■ ВСтЗкп2 ГОСТ 14637-79

319-х X 615-^ Т ~ 34кг

-

__________________  1
г

4К0350-000
1йТм Л И С Т  А/ *  Д О К У М ЕН Т А подпись д а т а

РАЗРАбОТМ]1е трен ко
щ . Колено опорное 

Ду 350. Ру 10 МПа.
1 д и т |лист 1 Л И С Т О В  1

[ПРОВЕРИЛ 1 
[руководим

Коняева Г Г  — г а
лоток 7 7 ? ? W  M 9 I 1  СССР КО

Л  Г а п У П и К С
Д ю ш т ш х т

IH .K O H T I
| у т в е р д

Ч Коняева
и л |

5гсь.
J _ ЗО

НА

1
ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛПРИМЕМ.

А2 ЗСОШ 350-000СБ Сборочный чертеж

—J
Дахадзи

а з; т ФП 350-001 Фланцы Ду350 с выступом

или впадиной стальные
_ приварные встык ~ 170.94к
_ т -01 Фланцы ДузЫ) с выступом
. или впадиной стальные г

приварные встык I ! ITOicr
А4 т 1С0Ш 350-001-02 Плита "Т “ 9 9 .6 кг

М |]Г 1С0УЗ50-002-02 Ребро Т “ 3.98КГ

м _ т ЗСОУ 350-001 Труба ~ ,238кг"

_
_ __

I
I—

мм_
__

— — _ / 0 J .

И Э М .  А И С Т

РАЗРАБОТАЛ

ПРОВЕРКА
Р У К О В О Д И Л

аЛ а о к у м е и г д

Гитедъзо: [ 
КоняеваКОПЯТ

ш а г  КбИябЬа

подпись Д А Т А

=7У
ьердичев tK№ hfy<y

ЗСОШ 350-000

с т ^ л  о п о р н ы й  Д у 3 5 0  

ш и р о к и й

Л И Т  А И С Т

ж ;

I !
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1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по 
периметру примыкания элементов сплошными, 
кроме мест указанных особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров ± ITI4
2

5 . Покрытие: грунтовка ХС-968 ТУ6-Ю-820-75 красно­

коричневая в два слоя^ эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 

черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 

поверхностей.

6 . *Размеры для справок.

т АИСТ Л ^ А О К У М . шлиаД А Т А

Р А З Р А Б . {о н я е Е а 1 "
П Р О В . .'ительзо*
Р У К О Б . КОТОК
И К О Н Т Р . "’ительзоь Я У * К.
У Т Ь . Ьердичевс ш Ь Г К

Г*-----

ЗСОУ350-000 СБ

Стул опорный Ду350
РуЮ МПа
узкий

и и п и а п ж з ш  I

610 1:10

АИСГ 1АИСТ1з Г Т ~
X  М У П  С С С Р  
Л  Тшшш;
Иш гтрош дхт И!

,’51
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2ФС 350-000-01

-02

- 0 3

1С0Ш 350-001-01

1С0У350-002-О2

з х д а а ^ о о !

Н аи м еновани е

Фланцы Ду350 с выступом
или впадиной свободные

на приварном кольце

Фланцы Ду350 с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце

Фланцы Ду350 с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце

Детали

Плита
Ребро

т р у б а  a m i 2 g _ r a c T 8 g 3 f e f l
В20 ГОСТ 8731-87

L= 1480

Кол. на исяолн. 2С0Ш 350-000-
0 1

Примечание

66.29кг

103.8кг

106.73кг

8 9 . 8 j £ E ,

3,98кг

321кг

2С0Ш 350-000 Лит

Ж.щ m шш.

ш м ш ш л ш web идот а щ}.Н*МлиА/ЬдписЬ и бита

III" I I  I 1С0Ш 350-000
ШЯ Ш7У71 Ш2ШГШ Г/Я'Ш11 ТУ

-------^

т ж з

1 1 1
О б о з н а ч е н и е Н аим енование

т .н а й м о м , icon1 350-000- ;
Примечание- £ L 02

_1 1ФС 350-000-01 Фланцы Ду350 стальные ___!
свободные на приварном

кольце 2 30.77кг
-  02 Фланцы Ду350 стальные

свободные на приварном
_ |

кольце ~ 42.17кг

Детали

м 2 1С0Ш 350- 001 Пиита I I 78,6кг
-  01 Плита

~
~ 89,8кг

И4 ~3 1С0У 350-002-01 Ребро 4 3,4кг
-02 Ребро 4 3,98кг

№ _4 1С0Ш 3557-002 Твуба nw & JSSU  JK32= s Z
В20 ГОСТ 8731-8

~L -*I4«0 Т ~ Т 327 КГ

— - — — — — — — — — — ___ __

З а р е в е . .  А 4

Г" '

Рi1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол. ‘на исполн. 2С0Ш 350-000- 1

Примечанией - 01 \
1

А2 2С0Ш 350-О00СБ Сборочный чертеж X X

Сборочные.единицы

й " Г 2ФС 350-000 Фланцы Ду350 с выслугой
■~1
■J или впадиной свободные -

на приварном кольце I 63,91кг

1---- — ---------------
1
_ ■ ■

IZ j ~" ■ "

1
Й о
СО «
Е

шm8
1

(ММ, ЛистН6 документ. 
Гйтельзо 1^Ут1Га7»ла«о̂Коняева
Коток

щк с н й б в а -

Евддичевккпд'й^
и*"—"'«• •»*>«! Z

2С0Ш 350-000

т.ЛРпод.*. Подпись и дота ? а Цн8. Нв дчбл. Подпись и бота
Г  1

Стул опорный Ду 350 
fy 4 ,0 ;6 f3 МПа 
широкий

1 х 1
$

П  С С С Р

и % 1
ко

РI I О б о з н а ч е н и е
1 ! 1 Г> \Кол. *на исполн. 1С0Ш 350-000— |

Примечаниеg п а  и м е н о о а н и е - 01 02

Дщашшйша»

k2 1С0Ш 350-00ОСБ Сборочный чертеж X X X

Й т 1ФС 350-000 Фланцы Ду350 стальные
свободные на приварном
кольце д

_
24,35 кг

1
i

_ _ _ I
, I

| Ши
фр

а»
8’ С0

Ш
35

0
-1

,6 Йю
&ГIU-J

1

1С0Ш 350-000
ш  т т лш т т лш ш т тет 

H 1 K S I B S H
B R K S K i i i a
ш м т ш ш ш ш т я я

Стул опорный , 
W t O ; I . 6 ; 2 , 6  
широкий

ТНПТТ-И̂Я K/Wi/tsi WHfTSTK.Д
U L Л

СССР 
м « « п « к с

Щ
КО

.. . 'и .**>«
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J . A

Обозначение Шифр Рис. Размеры, мм Рпр,
МПа

Масса,
D А Da L Li & d

кг

IC0I1J350-000 C01U350-I.0 1,0 I 500 460
430 750 670

56 22 1.5 468,0
-01 С0Ш350-1,6 1,6

2
520 470 60 26 2,4 480,0

-02 С0Ш350-2.5 2,5 550 490 450 830 750 66 33 3 ,8 515,0

Рис. 2
Остальное -  см.Рис.1

Е й ;  / хЩ ъ

ГОСТ 16037-80-У7

1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3. Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4. Предельные отклонения размеров -  IT14
2

5 .  Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно- * 
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6. хРазмеры для справок.

т ЛИСТ ПОАЛИО) U TA
9& Щ Коняева fa '
ПРОВ. 1>тельзв
PYKO&. Коток г —
пт п11м ш ш ж % 2т ж \

1С0Ш350-000 СБ

Стул onoj 
широкий

►;2,5

K J L

ш ш ш \ш яА \т т \
см.

табл. -

А И С Т  I A H C T Iзв 1
Х М У Р  С С С РЛ  Г ш У П и К С

и ю ш тш ш 0
ягг 3L-C,
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Обозначение Шифр
мйа

Размеры, мм Рпр;
МПа

Масса, 
‘ кгD в , в * o i

2С0Ш350-000 С0Ш350-4,0 4 ,0 570 510 90 34 6,0 565

-01 сошз5о-б,з 6,3 595 525 130 41 9 ,6 6 4 5

I.Общие технические условия на изготовление по
ОСТ 12.44.107-79

2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3 .  Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров -  IT14
2

5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно­

коричневая в два слоя^ эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 

черная Я .В 5  в три слоя, кроме присоединительных 

поверхностей.

6 . *Размерн для справок.

№ ЛИСТ л Т Щ т Г ш рс* ДАТА
РАЗРАБ. Коняева
ПРОВ. “Гит ел ь5 <5
РУ КОБ. Коток
H.KQHTP. Гительзо i
jflft.__ Бердичев :кий Ы

7 ^

2СОШ350-000 СВ

Стул опорный Ду350 
Ру4,0;6,Э МПа широкий

И И И Т И 11Я Ш Ш 1
см.

табл. *

1АИСТ___IAHCII [

X 4 L J Р  
И т ш ш п

КО

.-СЯН/'. v ' гМЧф&И? ̂



v
iv

t и язицуой

90 ooo-ooc шоо е .

о

&ярр

4
ы

3
с -

5офо

А-А
4 отв. 0 26х/

1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79

2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-60 по 
периметру примыкания элементов сплошными, 
кроме мест указанных особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А
ГОСТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров -  ITI4
2

5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 T76-I0-820-75 красно­

коричневая в два слоя^ эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 

черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 

поверхностей.

6 ;  *Размеоы для справок.

____________________________ю з 9 г ( &

3C01II350-000 СБ

Стул опорный Ду350 
Р у 1 0  М П а  

широкий

и п ш н з п ж ш

1:10

0» I -
х  МУР СССР 

41Ю)1ШР0ШШ п
Ф о р м а т  М  -■ —  ....
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14 О б о з н а ч е н и е
КОЛ. HQ иСПОЛН. IK0350-000-

Примечаниеп аи м ен ооан и е
01 02

A4 I 1ФС350-000-02 Фланцы Ду350 стальные
свободные на приварном

кольце ‘ 2 41,16кг

Детали '

/14 2 1К0350-001 Труба 2 2 2 10,5кг
/14 3 IK0300-002 Плита I I I 62 кг

A4 4 IK0350-003 Стойка 2 2 2 54 кг

A4 5 IK0350-004 Ребро 4 4 4 8,5кг ^

A4 6 1К0350-005-0Г Ребро I I I 13,6кг

Ц 7 IK0350-006 Ребро 2 Z 2 4,8кг

8 -01 Ребро 2 2 2 9,3кг

54 9 IK0350-007 Лист Б22Г0СТ19903-74
ВСткп2Г0СТ14637-79

319 ,  X64S-I I I I 35,3кг— 1
Стандартные изделия

10 Отвод 90° 377x16
ГОСТ V,W 5-83 I I I I17,5кг

шмш.
IK0350-000

Формат АТ

144 О бозначение Н аим енование
Кол.'на исполн. IK0350-000-

Примечание- 01 02

Документация
А, Сборочный чертеж X X X

*

Сборочные единицы

А- Г I 1ФС350-000 Фланцы Ду350 стальные
свободные на приварном

кольце 2 24,35кг
-01 Фланцы Ду350 стальные

свободные на приварном
кольце ■ 2 30,77кг

16 ю
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Шм, АистЛРдоттг. ПодписьАота
(ЬзрвШ. Коняева Ъ {
Ш тл Гительзо:
тободыКпфпк Щ у/
н.шлт Гительзо А
У/nSefidi/AЬердичев :кий ГП

IK0350-000

Колено опорное Ду350 
РУ1,0; 1 ,6 ; 2 ,5  МПа

4итесс\ Иист Ниетоё
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Рис. I
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Рис. 2
Остальное -  см. рис. I

\  ГОСТ 16037-80-У7

Обозначение Шифр Ру ,
МПа

Bic. Размеры, мм Рпр,
МПа

Масса,
кг

D D , 6а. d

IK0350-000 K 0350-I.0 : 1,0 I 500 460
430

56 22 1,5 45Г5

-01 K0350-I.6 1,6
2

520 470 60 26 2.4 488

-02 К0350-2.5 2,5 550 490 450 66 33 3 ,8 508

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-60 по периметру примыкания элемен­

тов сплошными, кроме мест указанных особо.
3. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров ± ITI4

2
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневаяя в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме при­
соединительных поверхностей.

6. Размеры для справок.

I6U АИСТ Л^ДОКУМ. П О Ш Й ДАТА
РАЗРА8. Члиоовв
ПРОВ. Гительаг н .:
РУКОЬ. Коток nfiy
HJC0HTP. Гительзс » J r * .
У Т Я . Еердичвг СКИЙ А

—  у

шф
IK0350-000 СБ

Колено опорное Ду350 
Fyi.O; 1 ,6 ; 2,5МПа

шт ж ш ш т и т т
см.

табл.

АИС Т I ЛИ стоя

ко
ФОРМАТ А2



>*и̂
**»*
*»-

Обозначение Размеры , мм Масса,кгL ь К R £ t z £з
IK0350-003600 735 300 625 180 36 50 54

-ОТ 740 7Г5 270 645 195 90 75 60

1. Неуказанные предельные отклонения размеров - ITI4
22. ̂ Размер для справок.

Ш К ИСТ
р а з р а в .
П Р О В .РУКОВ.

/у*А0КУМ.КоняеваПетренколотокHJCQHTP. Петренко УТВ. Бёрдичев<
Ш
ш т

М Т А

2-

IK0350-003

Стойка
К П П  П Ю Т  [ П Ш

см. табл. 
А И С Т  l A H C T Q i

ЛиСТ Б22 Г0СТ19903-74ВСткп2 Г0СТ14637-79
IB 1

С С С Р

Ш Ё Ж \
т ,Нишформат А4

КО

ж в Е Е с а п г = г г :

ю о-оош п
- Л И Ц У  OK

1 Г 7
!

A L J A ^

3 ! 9 ч

гч

А- 

Г ?  5

■А (г?)

<ъ:

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + «Д14
2. ̂ Размер для справок.

t e m i A H C T
р а з р а в .
П Р О В ,РУКОВ.
H JC 0 H T P ,

/7*А0КУМ.КоняеваПетоенкс КотокНетренкс БердичвЕ с:

П О А Л И Ц  Д А Т А

J7&?

к и й ^  f>

IK0350-004
Ребро

Лист Б22 Г0СТ19903-74
ВСтЗкп2Г0СТ14637-79

Л И Т М А С С А М А С Ш Т А Б

1*5 8,5
А И С Т  1 А И С Т О В  I
A 4 L - J FМ ш п н ш ш КО

900“(ШМ1

A L

а:

3/9-»

' ^

: А - А  ОЙ

Обозначение Размеры, мм Масса,
Н, н кг

IKD350-005 180 240 12
-01 207 270 13,6

1. Неуказанные предельные отклонения размеров i ITI4
2. ̂ Размер для справок.

с з з п г з з а_ А ^ А Р К У М .  
РАЗРАА[Коняёва

IKD350-005

ПРОВ. Петренко РУКОВ. Stok~
З Ж Р . О Ш

&
H.KQHTP, 1етренко 
УТЬ. 5ердичёв<

Ребро
ш ш й ш м л ж т ш

см.табл.
АИСТ iАИСТОВ I

Лист Б22 Г0СТ19903-74
ВСтЗкп2 Г0СТ14637-731

ь.  С С С Р
Л и И Г Ы Г С  _ЮШТРОШШ ко

900-09C0HI
3 0

2 5 /

V V )

AL

25>Af

А- А о*)

US

<м<мf ?
fГ /

Обозначение н .мм Масса,кг
IK0350-006 350 4,8

-01 680 9,3

1. Неуказанные предельные отклонения размеров ± ITI4 . •
2

2. ̂ Размер для справок.

каю а и с т

Р А З Р А В .
П Р О В .РУКОВ.
Ш ь

У»АОКУМ.лоняеваПетренксКоток
Н Д < №  Ж т р е щ с !

Б е г

П 0 1 Л И

ж
Q A A T A

РДИЧ61 СКИЙ/ g z

IKQ350-006

Ребро

тгМ/.тБ22 ГОСТ19903-74 
ВСтЗкп2Г0СТ14637-79

MMOiMicmnziilсм.табл. -
ЦИСТ 1АИСТ1)В_1__

Д З * С КО



1
1 I О б о з н а ч е н и е Наименование

КОЛ. НО иСПОАн. 2К0350-000 -
Примечание

- 01

ps jr 2K0350-00I Лист Б22 Г0СТ19903-74

ВСтЗкп2Г0СТ14637-79_
3I9_X x645_i I I 35.3кг

'

Стандартные изделия

II 0твод90° 377x16

ГОСТ 17375-83 I I 117,5кг-
i
V

i
1

ii
1
п .
г

1 —i

У»Дя tui4u1 fi ril’!%flP,i J/ш шМ'М-ж f/ZZ*i
R 2K0350-000

Формат A5‘

Ун8.М°подл. yjodnucb и дата \№аш# мяАм.ПЧуйиАМлись и da та
Ш 1

2 1 I
О б о з н а ч е н и е

Ко A. HQ испОАН. 2К0350-000 -
Примечание- 01

2 2ФС350-000-01 Фланцы Ду350 с выступо*/
или впадиной свободные

на приварном кольце I 66,29кг

I -02 Фланцы Цу350 с выступок

или впадиной свободные
на приварном кольце I 103,8 кг

2 -03 Фланцы Ду350 с выступов
или впадиной свободные

на приварном кольце I 106,73кг

Детали

3 IK0350-00I Труба 2 2 19,1кг
А< 4 IK0350-002 Плита I I 62 кг
А* 5 IK0350-003 Стойка 2 2 54 кг

А _6_ ТК0350-004 -Ребро___________________ 4 4 8,5кг
А< 7 IKQ350-005-OI Ребро I I 13,6 кг
А< 8 т т - т _______________ Ребро 2 2 4,8кг

9 -01 Ребро 2 2 9,3кг

ш ш т Ш т .
2К0350-000

Формат АТ

1*

Подпись и дата 1 1 ин$.Н«дубл. Подпись и дата

I 4
I О б о з н а ч е н и е

Ко а. 4на исполн. 2К0350-000 -
Примечаниеп а  и м е н о в а н и е _ 01

Документация

А > 2К0350-000 СБ Сборочный чертеж X X

Сборочные единицы

14 I 2ФС350-000 Фланцы Ду350 с выступом

или впадиной свободные

на приварном кольце I 63,91кг

' ■ 1 о со

1 1(
03

50
-4 «о

о

Шм, Аист
СЬзра5от.

^документ.
Коняева.
Гятедьаа j
Косок-

з Е

Лота

уп&2_

Берш<чевЬки̂ (Л|7Л'ОГ
Z

2К0350-000

Колено опорное Ду350 
Fy4,0; 6 ,3  МПа

• Ли/17Л
ЕС

Аист Лостоё

т
М ш

С С С Р
mUfliKC__I КО

If f l
Фошдт ДА
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Обозначениеч Шифр гу, Размеры, мм РПР/ Масса,
МПа

D А в * d
МПа кг

2К0350-000 К0350-4.0 4 ,0 570 510 90 34 6 ,0 575

-01 К0350-6,3 6 ,3 595 525 130 41 9 ,6 656

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру примыкания элемен­

тов сплошными, кроме мест указанных особо.
3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4 . ^Предельные отклонения размеров ± ITI4

2
5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в два

слоя^ эмаль ХВ-705 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме при­
соединительных поверхностей. ,

6. хРазмеры для справок.

Р А 5 Р А Б . Коняева J Г
П Р О В . Гит» Р Л  каш г ^ Г
Р У К О Ь . Кпток
H . K G H T P . Гительзо1\yfif
У Т В . p A jy ^ W U P T U Ут~—

2KQ350-000 С Б

Колено опорное Ду350 
Р у 4 , 0 ;  6 , З М Л а

П Я 1 Ш И З Е Ш П Ш
см. 
табл.

А И С Т  U w c f o T Tт
Ц к м

С С С Р  
мвиПиКС

и ш р о ш м ко



; с
ер

ия
 7

.4
01

-2
 

Вв
ду

с*
 Q

*





PQ
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• И1
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А

fC*i
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o s

ш

!м-

f1КЕНвы
>

>0 сб
§ g
§■ E?
a s

s£V

О ю о »
см 
£L.

с*-о5Os*:: О S:
° § ido!

t= $L>*L_X
2  s

«

• Г
/нив^л 9*7С&>1/ «ugmwopg 1 1 1 11

(//ti./Ряодл. Wd/wcb и дата W7mp# м#./Ашлн*Млих\Мл(/сЬ и da та

R Н IK350-000

ш

1 1 1
О б о з н а ч е н и е Н аим енование

Кол. на иСПОЛН. IK350-000-
Примечание- 01 02

к< 2 IK350-020 Корпус I , 334;0 кг
-?Х)1 Корпус I ! 340,0 кг

-02 Корпус I ’ 352,0 кг

Детали

\3 4 IK350-00I Грундбукса I I I 185,0 кг

U 5 IK350-002 Шпилька 2 2 2 9,6 кг

И 6 IK350-003 Болт 6 6 6 6,4  кг

Стандартные изделия
i|
1

9 Гайка M42.6.0I9
!
1

ТОСТ 5927-70 12 12 12 0,624 кг ;

10 Гайка М42.6;019 -
ГОСТ 5918-73 6 6 6 0 ,8  кг

I I Шайба 42.02.019
ГОСТ II37I-78 4 4 4 0,157 кг |

-

Формат АН

Ш ./Рпойл.

1

11§ 1

М Н*М ш /ЬдлисЬ и дата [•JUMMifA ШФШЯ»шл»&ВШ Ь№1

н
|
1

О бозн ач ен и е Н аи м ен ован и е\
Кол. на исполн. IK350-000- |

ПримечаниеИ 1 - ГоГ 02 j___
12 Шплинт 8x80.019

ГОСТ 397-79 6
_

6 0,034 кг
1

Материалы

13 Набивка многослойного

плетения
марки АГ 20x22
ГОСТ 5152-84 ~

—
7 ” 6 ,3  кг

___1
j 1___!

___ j
1

___!
• I___1___

1___ 1
1

___

___ j □ i

J ! □
1

—;—
1! ___ ; — — — — — — — —

П  I I— и IK350-000
Ш Ш Ж1&

i 1 1
О бозначение • Н а и м ен о в а н и е

Кол.'на исполн. IK350-000-
Примечание- 01 02

Документащя

AS 1К350-000СБ Сборочный чертеж X X X

Сбооочные единицы

a; I IK350-0I0 Патрубок I 467,0 кг
-01 Патрубок I 474,0 кг

-02 Патрубок I 485,0 кг

1 у-у

f (K
35

0-
I,

K
35

0-
I,

К
35

0-
2,

Шм. Лист Нв0акумт. Яодмсб Лета

*т/мтшжшъ
Шюкл 1Бе тмче в!

Ф о р м а т  А А

ХК350-000

Тйтёк
f t

Лист Ластов

ХМЬ  JP  
Ц и п г о ш ю
космат А 4

КО



А - А 5-6 &
Размеры, мм *пр* Масса,

Обозначение Шифр D D, D* б* d
МПА кг

IK350-000 -K 3 5 0 -I .0 1 .0 500 460 430 56 22 1 .5 1069

-01 K 350-I.6 1 .6 520 470 430 60 26 2 ,4 1081

-02 К350-2,5 2 ,5 550 490 450 66 ' 33 3 ,8 1105

1 . Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2 . Предельные отклонения размеров,не ограниченных 

допусками: ± 1Т14_
« -2

3. Шпильки поз. 5 установить до набивки сальникового уплотнения.
4 . Испытать при давлении Рпр (см .табл .), не нагружая шпильки поз.5.
5 . Покрытие: грунтовка ХС-068*ТУ6-10-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ШСТ,7313-75-черная VI.В5, в три слоя, кроме 
присоединительных.поверхностей.

6 . хРазмеры для справок.

ИЗМШСТ
РАЗРАБ.

/ П Р О В .
РУКОВ.

И В.

М аркум.
iDOCĤ pm
ГИТвДЬЗО!
КотОК

/ Ш О Н Т Р .Г и т е п ь з о )
Бардина в

ПОАПИаШ ТА

т ф

IK350-000 СБ

Компенсатор 1у350 
Р* 1 ,0 ;  1 ,6 ;  2 ,5  МПа

ПСОССНЯЗЕЗЖШ1см.
та б л . 1 : 5

АИС*Г 1АИСТОВ 1
X Щ  ссср 
11шгтрошш

к о |
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• ч2ХЭ О СО
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P- со
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£1

- ~ mI1

Подпись и дата Взамен инд.» Мнись и дата
1 1 Г  \ 1

|
1

О бозначение Наим енование
1 Кол. на и&юлн. 1К350-0Ю |

Примечание
к - 01 02 1 03 IJ34

Ж I 1ФС350-000-01 Фланцы Ду350 i

■ стальные свободные

на приварном кольце " Г 30,77 кг

-02 Фланцы Ду350
стальные свободные
на приварном кольце —

42,16 кг

м I 2ФС350-000-01 Фланцы Ду350с высту-
пом или впадиной

свободные на приварном

кольце ~ 66,29 кг

н -03 Фланцы Ду350 с \j_
J выступом и впадиной !

I свободные на привар- .

ном кольце ' I □ 106.73 кг

Детали !

\± _2_ IK350-0II Кольцо I I I
i

I I 22 .5  кг

\4 _3 IK350-0I2 Фланеп X-J ! I I 89 .3  кг
\4 4 IK350-0I3 Труба t ir1 I I I I __ 322,0 кг

1
П шшятшт1------1

I  К350-010Zj 1 ____
Ш Подпись МРПО

ЪЬ. № nodi Подпись и дото\дзам. инВ.Н Um 8. № З у6л- Подпись и  д а т а

I4Ii t
Обозначение На именование

Кол'на исполч. 1К350-010-
Примечание- 01 02 03 04

Документация

AS 1К350-0ЮСБ Сборочный чертеж X X X X X

Сборочные единицы -

А4 I 1ФС350-000 Фланцы Ду350
стальные свободные

на приварном кольце I 24.35 кг

*
1

FF R
ИЙЯЯ jjMfe' я ш
ШГ//7Ш ■№№»№ —
п к ш н нд в м а а й д д
VEZffiffi ШЯШВШ-ВЗШГОЛ

IK350-0I0

Патрубок

z

Ж 2|£

ju/neoai Лист \ Листов
g Hа

“IL J P
рматА4

КО
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Рис Л

ш

В 0:2) Рис.2 (1 :2  ) 
Остальное см. рисЛ

Рис.З (1 :2  ) 
Остальное см. рис.1

Размеры, мм Масса,
Обозначение Рис. D. К Ki d кг

IK350-0I0 I 460 22 467

-01 о 470 — — 26 474

-02
с

490 33 485

-03 Q 510 18 9 34 509

-04
0

525 28 14 41 550

1 .  Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80.

2 . Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-Р5.

3 . Предельные отклонения размеров: 
h 14; HI4; ±£П А .

4 . *  Размеры для справок;

dom[a_
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1. Предельные отклонения размеров отливки по Ш классу 

точности ГОСТ 26645-85.
2 . Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3 . Литейные радиусы 8мм.
4 . Технические условия на отливки стальные по ГОСТ 977-88.
5 . Предельные отклонения размеров9не оговоренные допусками: 

h 14; HI4; ± Д И .

V

6. Смещение осей отверстий 0 4 6  от номинального расположения 
не более 1,6мм.

7 . На необработанных и обработанных поверхностях корпуса 
допускаются отдельные вмятины, забоины, раковины, шлаковые 
включения и другие дефекты, не влияющие на прочность и 
герметичность.
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П р и м е ч а н и е
- 01 02 03 04

\А I 1ФС350-000-01 Фланцы Ду350
стальные свободные
на приварном кольце I 30,77 кг

-02 Фланцы Ду350
стальные свободные

на приварном кольце I 42,16 кг

м I 2ФС 350-000 Фланцы Ду350с высту-
пом или впадиной

свободные на привар-
ном кольце I 63 ,9  кг

-02 Фланцы Ду350 с высту-
пом или впадиной

свободные на привар- *
ном кольце \ 1 I 103,8 кг

Детали

i3 2 IK350-02I Корпус I I I I I 251 ,0  кг

л 3 IK350-022 Труба I I I I I 52 ,0  кг

1 !
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Остальное см. рие.1 Остальное см. рнс.1
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ы о

Обозначение Рис.
Размеры, мм Масса,

wn

D , К К* d
Л1 •

IK350-020 I 460 22 334

-01
2

470 — — 26 340

-02 490 33 352

-03 з 510 18 9 34 374

-04 525 28 14 41 415

1 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-60.
2 . Сварку произвести электродами типа Э*^2А ГОСТ 9467-75.

3 . Предельные отклонения размеров: i  ,
«

4 . Неперпендикулярность поверхностей "В" и "Г" относительно 
поверхности "Б" -  по ХП степени точности ГОСТ 2443-81.

5 .  *  Размеры для справок.
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Обозначение
Размеры, мм П

Отв.
Масса,

кгD D, D , 6 L d

IK350-00I 665 580 468 66 290 46 8 185

-01 730 635 500 72 350 52 10 267

1. Предельные отклонения размеров отливки по Ш классу 
точности ГОСТ 26645-85.

2 . Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3 . Литейные радиусы 8мм.
4 . Технические условия на отливки стальные по ГОСТ 977-88.
5 . Предельные отклонения размеров,не оговоренные допусками: 

h 14; HI4; ± 2 1 4

6. Смещение осей отверстий 046  от номинального расположения 
не более 1,6мм3 0 5 2 — не более 2 ,0  мм.

7. На необработанных и обработанных поверхностях корпуса 
допускаются отдельные вмятины, забоины, раковины, шлаковые 
включения и другие дефекты, не влияющие на прочность и 
герметичность.

/ о з & з / к

IK350 -  001

Грундбукса

/ ПРОВ,

Сталь 3 5 I - I I  Г0СТ977-88
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R R 2K 350-000

Ш1Ш1И Ш  УЯШ-Ж f  zr-

т я г

||
J j

О б о з н а ч е н и е A. JMQHOboHUe
КОЛ. н а  иСПОАН, 2К350-000-

П р и м е ч а н и е- 01
Делала

!

3̂ 4 IK350-00I Грундбукса I I
t

185,0 кг

14 5 IK350-002 Шпилька 2 2 9.6 кг
i4 6 IK350-003 Болт 6 6 6 .4  кг

Стандартные изделия

9 Гайка M42.6.0I9
ГОСТ 5927-70 12 12 0.624 кг

10 Гайка M42.6.0I9
ГОСТ 5918-73 6 6 0 ,8  кг

II Шайба 42.02.019
ГОСТ II37I-78 4 4 45", 157 кг

12 Шплинт 8x80.019
ГОСТ 397-79 6 6 0,034 кг

km

р о р м а т  Ah

ШШШША М Ж Р 1 ШШШЖ ШЙЗШШ Ш5ШШШ2

I 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол. н а  UC/70AH. 2К350-000-

П р и м е ч а н и е- 01

Материалы

\

[3 \ Набивка многослой-
, ного плетения
1 марки АГ 20x22

ГОСТ 5152-84 6 ,3  кг

'

1

■

ш и ш М б о к у м е н т ш д п и с Ь
2К350-000

Цн5. №  подл. Подпись и дата ! а инб. Н'дябл. Подпись и йота.
1 1

Р
1 I О б о з н а ч е н и е

1 /1 л П Ком.4на исполн. 2К350-000- |
Примечание1 п а и м е н о о а н и е -  • 01

Документация 1

А2 2К350-000 СБ Сборочный чертеж Т" Т ”

Сборочные единицы

~Г а IK350-010-03 Патрубок
_

‘509,0 кг

-04 Пат ру бок Т" 550,0 кг

м 2_ IK350-020-03 Корпус I 374.0 кг
-04 Корпус I 415,0 кг

1
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А - А Б-Б Обозначение Шифр МПа
Размеры, мм Рпр» Масса,

D и, D* Ь г d МПа кг

2К350-000 К350-4,0 4,0 570 510 465 90 34 6,0 ИЫ

-01 К350-6,3 6,3 595 525 475 130 41 9 ,5 1233

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79
2 . Предельные отклонения размеров ,яе ограниченных 

допусками: ±  н и .
2

3. Шпильки поз. 5 установить до набивки сальникового уплотнения.
4 . Испытать цри давлении Рпр (см.табл.), не нагружая шпильки поз.5
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная VI.В5, в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей.

6 .  *Размеры для справок.

№ АИСТ /У *А 0 К У М . подпись ДАТА
РАЗРАБ. riDOCKSDH [наЖ.
П Р О В . Гитедьзо
РУ1
П К

(ОБ. ТШТТЗВ U r ?
0HTP, Гитеиьзо|

У Т В . ьердичав ш щ
___ Аг

/ д ^ & г / е

2К350-000СБ

4Г-

Коь«П0НС8Тор ПУ350 
Ру4,0 ; 6 ,3  МПа

И М С Ш ЗЗС Ж Ш З
ы.
табп.

А И С Т  I А И С Т 0 5

1:5

й
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1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.14.107-79
2 . Предельные отклонения размеров, не ограниченных i

доцусками: ±  I T I 4 #
2

3 . Шпильки поз. 5 установить до набивки сальникового уплотнения
4 . Испытать при давлении Рпр 15 МПа, , не нагружая шпильки поз. 5.
5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-:75-черная VI.В5, в три слоя
дроме присоединительных поверхностей. > *

6 . ^Размеры для справок. |
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1. Предельные отклонения размеров отливки по Ш классу 
точности ГОСТ 26645-85.

2 . Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3 . Литейные радиусы 8мм.
4 . Технические условия на отливки стальные по ГОС? 977-88.
5 . Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: 

h l 4 ;  HI4; ±

6 . Смещение осей отверстий 052  от номинального расположения 
не более 2,0мм.

7 . На необработанных и обработанных поверхностях корпуса 
допускаются отдельные вмятины, забоины, раковины, шлаковые 
включения и другие дефекты, не влияющие на прочность и 
герметичность.

3K350 -  021
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I* Сварные швы выполнить по Ю Т В 0 3 7 -8 0 .*
2* Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-85.
3 . Предельные отклонения размеров, не ограниченных допусками:

"А 3

4 . Размеры для справок,
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Расстрел коробчатый

Обозначение
, Сечение Размеры, мм Масса
e Шифр расстрела

1 В к Hi Н кг

XPK350-000 XPK350-I 170x104 104 311 170 200 270 25,4

-0 I XFK350-2 212x130
130 324 212 245 315 27,2

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44,107-79.

2 . Предельные отклонения размеров: £ # ,
2

3. *  Размеры для справок.

№  АИСТ
РАЗРАБ.
П Р О В .
Р У К О Ь .
M Q H T P .
ш .

СЛОКУМ.
Островок

м ш ш м т а

Гятельзо
Ko.t q k

Гительзо
Екрдичев

ш

КИ1ШI

ХРК 350-000 СБ

Хомут ХРК 350
ш ш ш ш т п ш т

См.
табл.
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т
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юшпршшт
к о

Подпись и дата вмменинЬ.» М.П'дубмрМодлисЬ и damp
тщ I

|
1 1

Обозначение _____ П /ГОА. HQ иСПОАН. ХРК 350-000- Примечаниепиим епииипиы - 01
Детали

1

13 _2 ХРК 350-001-06 Планка 2 ~ т 2,6  кг

-07 Планка
~

2 3,06 кг

\л _3 ХРК 350-002 Уголок I 4,67 кг

Стандартные изделия

Л Болт M20xI70.66.0l9
ГОСТ 7796-70 ~ 0,466 КГ

Болт М20х200.66.019
ГОСТ 7796-70 4 0,515кг

5 Гайка M2O.8.OI0
ГОСТ 5915-70 4 ~ 0,063 кг

!e l Шайба 20.65Г.019
"1 ГОСТ 6402-70 4__ 4 1 0.016 кг
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— — 1_______ □ — — — — -----!— — -----*— — -------- Г Г "

ШИШ ш
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лгг1 ОС* J— — j----- Примечание

Документация __

Г ”

Ас ХРК 350-000СБ Сборочный чертеж X X

Сборочные единицы
•

й JL ХРК 350-010 Скоба I 13,36 кг

-0 1 Скоба I 13,94 кг
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Обозначение
Размеры, мм

Материал Масса,
кгН нт

ХРК 350-001 270 200

Полоса 10X80 10001 103“76 
И0Л0Са ВСтЗкпЯ ГОСТ 535-88

1,63

-01 315 245 1,92

-02 340 270 2,07

-03 370 300 2,26

-04 460 390 2 ^

-05 400 330 гм
-06 270 200

Полоса 16X80 1001 103- 76

2 ,6

-07 315 245 3,06

-08 340 270 3 ,32

-09 370 300 8СтЗкп2 ГОСТ 535-88 3,62

-10 460 390 4,52

- I I 400 330 з ,э г

1. Неуказанные предельные отклонения размеров: ±

2. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ 6-10-820-75 красно- 
коричневая в один слой; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная 
У1.В5 в три слоя, кроме исполнений 0 0 1 .. .-0 5

3 . *  Размеры для справок.

ХРК 350-001

П л а н к а
<

о м и п т и ш ш
№ АИСТ ут* См.

табл.
.

-Р А З Р А Б . Гительзо
П Р О В .  /Коняева
Р У  К О  Б . Коток АИСг 1АИСТ1)Ь1___
KKOHTPj Коняева

См. таблицу ко
ЛштншшVTB. ' Бешшчев

,
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Обозначение Размеры,мм Масса
кгН

XPK350-0I0 200 270 13,36

-01 245 315 13,94

-02 270 340 14,24

-03 300 370 14,62

-04 390 460 15,74

-05 330 400 15,0

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2. Сваоку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.

3. Неуказанные предельные отклонения размеров: *  .

4 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУБ-10-820-75 красно-коричневая в 
один слой; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя.

5. *  Размеры для справок.

XFK 350-010 СБ

и п с п з я з п ш з ш
I С м .
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Ш Ш 1Ш Ш ЕШ ЗШ Ш Ж I

ХРК 350-010

Р
1 J

О б о з н а ч е н и е
1 п П Кол.4н а  исполн. ХРК 350-010- |

Примечание
Й

п а и м е н о о а н и е - 0 1 0 2 03 0 4 05

Документация

АЗ ХРК 350-010СБ Сборочный чертеж X X X X X X

-

Детали
~АЗ Г ” ХРК 350-001 Планка | 1 , 6 3  К Г

-  01 Планка 2 Т . 9 2  к г

-  02 Планка JL . 2 Г07 кР _
-  03 Планка 2 2 , 2 6  К Г

-  04 Планка 2 2 .8 2  к г

-  05 Планка 2 2 .4 5  кг
№ 2 ХРК 350-011 Уголок I I I I I I 1 0 , 1  к г

• 1
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Расстрел коробчатый

Обозначение Шифр
Сечение

расстрела,
мм

Размеры, мм Масса,
кгi В h н < Н

ХРКК 350-000 ХРКК 350-1 170x104 104 393 170 200 270 108,1 г

-01 ХРКК 350-2 212x130 130 406 212 245 315 109,8,-.

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 112.44.107-79.
2. ^Размеры для справок.

т АИСТ Л ^ Д О К У М . л а д а ДАТА
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43

 
J3

 S £ со с Э Д F ?
Z .

ХРКК 350-000 ОБ

Хомут ХРКК 350

К Х О  С Е Н Я П Ш З Ш З З

См. 
табл.

А И С Т  lAHCfoTT

11ш
С С С Р

ш У П и К С

ЮЯШРОШШ
ФОРМАТ АЗ

КО

_

тмз
Ло& писЬ и  д а т а  № а м я  М 0 . / А м н *  М т .

11I О б о з н а ч е н и е
и » К  mm . . 1 a КОЛ. H Q  иСПОАН. ХРКК 350-000--

П р и м е ч а н и е- 01

Летали

АЗ 3 ХРКЗ50-001-06 Планка 2 2,6  кг

-07 Планка 2 3,06  кг

U 4 ХРКК 350-001 Уголок I I ' 6 ,2  кг

Станлаотные изделия

5 Болт M 20-8jxI70.66.0I9
ГОСТ 7796-70 4 0,466кг

Болт M20-8tfxf90'.66.0I9
ГОСТ 7796-70 4 0,515кг ;

6 Гайка M20-7H.8.0I9 ■

ГОСТ 5915-70 4 4 0,063 кг
7 Шайба 20.65Г.019

ГОСТ 6402-70 4 4 0,013кг

ХРККЗ50-000 km
2щ /cm N* документ.W m L Т р о

Формат АГ

Uh5. WnodA. Подпись и дота ! 1 ТнГТнШл. Подпись и дота

Р
1 1

О б о з н а ч е н и е
1 / Р а П Ко А /на исполн. ХРКК 350-000- 1

П римечание
Й п а  и м е н о в а н и е F 01

Локтменташд

АЗ ХРККЗ50-000СБ Сборочный чертеж X X

Сбопочные единицы

А4 1_ ХРККЗ50-010 Хомут облимной I I 77,3кг

У 2_ ХРККЗ50-020 Скоба I 17,2кг
-  01 Скоба 1 “ 1 7 ,78кг t.

i

1

1
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I I Z ]

1L i

£ Г

l i

Й j

i &м. | Аис\ H'daWM**!
ХРККЗ50-000

ШЯЗШ И гШ ЗИ  S F ^ a  НИ
т т * т т т \ в ш ш  
т т т т ш т ш \ щ  
уш жш  аддаивш8 ж д а я  1В1 
И $ Ш  9ЕЯ
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1. Сварные швы выполнять по ГОСТ 5264-80, кроме 
мест указанных особо.

2 . Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

3. Предельные отклонения размеров -  Щ р . .
4 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 

красно-коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 
ГОСТ 7313-75 чёрная У1.В5, в три слоя.

5 . ^Размеры для справок.

XFKK 350-010 СБ

ХОМУТ ОБЖИМНОЙ 77 ,3 1:5

ЦИСТ 1 АИСТОВ Т 1
Х М 9П СССР
Л  ГшЦПиКС
41ю1кгппро111ШП

* 5

$01оI—tго

V1VT и чэиигоиVOTi/V9KMivVWHVa V1VY и чэиитоиУТ011*/УТ9НИ

тгт
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров: ± i* I6 .
2. ^Размер для справок.

т лист С локум. лощи ААТА
РАЭРАБ. Остроуип o jU
П Р О В .

1

РУКОВ. Коток
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ХРКК 350-0I I

ЛИСТ

' К-ТП ГОСТ 19903-74 
Лист ВСтЗкпЗГОСТ 14637-79

1 Я 1 1 И В Н О С Е В П Ш З

18,6 1:5
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Размеры, мм Масса,
Обозначение

Н/ Н кг

XPKK 350-020 200 270 17,2

-01 245 315 17,78

-02 270 340 18,08

-03 300 370 ' 18,48

-04 390 460 19,58

-05 330 400 18,84

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
3 . Покрытие, грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая

в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5, в три слоя,
4. Размеры для справок.

т ЛИСТ С л о к у м . WWq Аатд
P A S P A t -й С Т Р О У Ш О
П Р О В . 'Гительз<
Р У К О Ь . Коток
ш т Тит ель яг
y.UL_ Беодиче! СЙ1Й f,

■7е

Х Ш  350-020 СБ

СКОБА

1 Ш П Н Ш
См.

табл.

А И С Т  IА И С ТО В  I

А
М У П  С С С Р

Г м а У П я К СюшиШ ко
jeoPMAi-aa

_____ I_______ I_____ \ • ■ I ______ L
[5

I О бозначение Н аим енование
КОА.'ха чего А*. ХРЯ 350-030- |

Примечание1 £ 01 _02 J 2 04 05
ДокувдтзЩ^ 1

АЗ ХРКК350-020СБ Сборочный чертеж ~ т Т " 1 Г т 1 Г Т "

Дета®
А£ Т ХРКЗ50-001 Планка “ с— 1,63 кг

-01 Планка 1.92 кг
-02 Планка J L

~

2.07 кг
—03 Планка 2,26 ХГ

. -04 Планка т 2,82 кг_

-05 ^ Планка

____

2 2.45 кг

м
—1
J 2 XPKK 350-021 Уголок J L J L J L j l J L I , 13.8 кг

гJ L
, ‘ __ .
. ~|г л п

1и

\\ J
.

—  — -ХРИЙШ УШ ЕЖ ТтЪГ/А
г м т

ШШШ> йаЕУДсд  ̂ЩТШ ШЯ
т т ш ш ж п / я г л т

КЧУТЯРЯ??» ШЯ
п ж м  г е д тш ' ш

хркЛз50-оао

СКОБА

f

YdSlJuk
i-1-1__ 1.
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---l-ри fey**



расстрел-двутавр

1 . Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79,

2 . Предельные отклонения размеров: +
2

3 . *  Размеры для справок*

ХРД 350-000 СБ

PQ
О
Оо
<?
юсо

Обозначение Шифр Номер
двутавре

i Размеры, мм Масса
кг1 В к Hi Н

ХРД350-000 ХРД350-1 24М ПО 314 240 270 340 27,81
-01 ХРД350-2 27Са 124 321 270 300 370 28,91
-02 ХРД350-3 ЗбС 140 329 360 390 460 • 32,12
-03 ХРД350-4 ЗОМ 130 324 300 330 400 30,18

I t o  j .} л Ш 1М 1
ш т ш т т ш шЯеЛ
Ь ш - i W  \ tW i 

ГПЯВЗЭЗЯ!ИШЕОВЛюЯЯ

Хомут ХРД 350

I / I

См.
табл. -

АИСТ 1АИСТ1у П
ХМУП СССР
Л  Г  ш У П я К С

П юшгппрошшп

ТЭТ
ш
1 1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

| пол. н а  исполи. хрд збо-ооо- |
П р и м е ч а н и е- 01 02 03

Детали

13 _2 ХРК 350-001-08 Планка 2 ■ 3 ,3 2  кг
-0 9 ' Планка 2 3,62  кг

-10 Планка 2 4,52 кг

- I I Планка 2 3,92  кг

\Ч _3 ХРК 350-002- * Уголок I I I I 4,67 кг

Стандартные изделия

4__ Болт M20xI70.66.0Ifl

! ГОСТ 7796-70 4 0,466кг
Болт M 20xI90.66.0I9

~ГОСТ 7796-70 т 0,515 кг

Болт M 20x200.66.0l9 _
ГОСТ 7796-70 0 ,5 4  кг

5_ Гайка М20.8 .019
ГОСТ 5915-70 4 ~4~ 4 4 ),063 кг

6 Лайба 20.65Г .019
~ ~ ~_ ! ГОСТ 6402-70 4 - 0,016 кг

ж (ист маоктнт Ш Ш .
ХРД 350-000

Формат А * Г

k m
2

ШЖ'ш ф А  ШШРИТЖ;Ш?> ГШ ЯРПШ  Ш .9ПХШ 1 Ш1ШЪРШ>ШЛ

Р
I

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л'н а  исполн. ХРД 350-000- |

Примечание01 02 03

Документация

АЗ ХРД 350-000СБ Сборочный чертеж X X X X __

Сбооочные единицы

14 _1 ХРК 350-010-02 Скоба I 14,24 кг

-03 Скоба I 14,62 кг

-04 Скоба 15,74 кг

-05 Скоба I 15 кг

1

1

1
ю 4

Ш

Г ”

Ё11

V
Х.СО
в и

о

i
/я  л !г*

н н
Ш  ЪШ УШ дш ш  М  Ш В

Ш ВШ Ш  W&& И И

т ш ш ш ш ш ж а ш т
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Расстрел-двутавр

Обозначение Шифр
Номер Размеры, мм

...... •« .
Масса,

двутавра В 1 h Н/ н кг

ХРДК 350-000 ХРДК 350-1 24М 396 ПО 240 270 340 110,4

-01 ХРДК 350-2 27Са 403 124 270 300 370 I I I , 6

-02 ХРДК 350-3 36С 411 140 360 390 460 114,6

-03 ХРДК 350-4 ЗОМ 406 130 300 330 400 1 1 2 , 6

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. ^Размеры для справок.

ЮМ КИСТ lOJUJpQ |АТА
РАЭРАЬ ) п4^7
П РОВ . , Т’ительэо]
РУКОВ. К п т п и __
m m Рительзо I -
L y T R » - Бердичев
Г _________1

ХРДК 350-000 СБ
|ИСИШ5И31^ШЗ

Хомут ХРДК 350 I I I  См. 
1 1 |табл. -

А И С Т  1 А И С Т ()> А
Х М У П  СССР

Л  Г ш У П я К С
И ю ж трош ш

к о

Ф О Р М А Т  А З  ^

ХР
ДК

 3
50

-0
00

 С
Б

Р о
УШ>Л1шЗ»Л. I

1

ВiI О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н о в а н и е
Ко а.4на исполн. ХРдаЬи-ооо- |

Примечание1 - 01 02 03

Документация

АЗ ХРЖ 350-000СБ Сборочный чертеж X X X X

Сборочные единицы

_
~ ~А4 т ~ ХРКК 350-010 Хомут обжимной Т 77,3 кг

А4 2_ ХРКК 350-020-02 Скоба т~ 18,08 кг

-03 Скоба I 18,48 кг

-04 Скоба I 19,58 кг

-05 Скоба • I 18.84 кг

1 ' i
i

1
т ~
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Ё1

rlо5й? рШ
5

Я ri

1т J
FF R
523 Е223 6S21

ЕВЯН5Н55 ЗЯТ/ШшЯАШШк

ш т ш ш т & ш № я &

ХРДКЗ50-000

Хомут ХРДК350

X

ш м ш я/л гшт'штяяж ш ем яш * ш ш

п а
I I

О б о з н а ч е н и е Наименование
Кол. на исполн. хрдк 350-ооо- 1

Примечание
i - 01 02 03 L _ □ Е

Детали
■

АЗ 3_ ХРКЗ50-001-08 Планка 2 '
__

3,32 кг

-09 Планка 2 3,62 кг

___________ = I Q ______________ Планка 2 4,52 кг
- I I Планка ~2~

~
3,92 кг

_4_ ХРКК 350-001 Уголок 7 ~ Т ~ Т ~ 6 ,2  кг

Стандартные изделия

Болты ГОСТ 7796-70 __
J5_ M20-8jxI70.66.0I9 _ 0,466 кг

M20-8^xI90.66.019 ‘ Т 0,515 кг
M20-6p200.66.0I9 . 4 0,540 кг

J L Гайка М20-7Н.8.019
~ ~ ~ ~ГОСТ 5915-70 1 0,063 кг

_7 Шайба 20.65Г.019 1
” 1 , ГОСТ 6402-70 4 4 4 4 0,013 кг

— — — • i j __
— — — — — — — — — -1— —______

w .  L L U U J ХРДК 350*000

Формат 1а4 - ~
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1. Общие требования на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2 . Анкеры (поз.З) заделать бетоном марки 300.
3 .  хРазмеры пля справок.

(ви АИСТ СЛОКУМ. поиш АДТА
РАЭРАВ Кейс ...
ПРОВ. ^Коняева
РУНОВ. Коток п г ?
Н.К0ИТР. 'Коняева
m Ьердиче! т ш ]
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Хомут ХБ350
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j .  ^Размеры для справок*
2. Покрыт»* • цинковое в ^рвлитировдни**,

то и Ц й н д  покрытии -  нв м ен я я  Р * * *
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1. Неуказанные предадите отклонения размеров:’** 1Т|4 .
2 . *Размеры для справой
«3. Ра зм е р ы  в  а к 'о в ^ к *  пооао сеорки.
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров *  ■
2 . Размер для справок. • .
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1 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 сплошными по периметру 
примыкания элементов, катетом,равным наименьшей толщине свари­
ваемых элементов.

2 . Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3 . Неуказанные предельные отклонения размеров:

4 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в 
два слоя ; эмаль ХВ-785 Г0СТ7313-75 черная У1.В5 в три слоя.

5 .  Размеры для справок.

с з з е м ш ш л и е е ш п
1РАЗРАБ.1 Кейс н н
ПРОВ. Коняева *__

Коток
Коняева \

V T B . 1Бердичев! •кий 2 _
1 1 /

ХБ350-010СБ

Кронштейн
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24,9 1 :5
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1 . Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2 . Анкеры (поз.5) заделать бетоном марки 300.
3 . ^Размеры для справок.
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1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
3 . Неуказанные предельные отклонения размеров -  ^ 6 .
4 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-корич­

невая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная 
У1.В5, в три слоя.

5 . ^Размеры для справок.
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Обозначение Шифр
Размер

СХ

>ЬТ,ММ

6

0 Ствола 

м

Масса,
КГ

ХТШ350-000 ХТШ350-1 310 130 6 33,2

-01 ХТШ350-2 330 150 7 33,5

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.

2 . *Размеры для справок.

PAJPAt Кейс [ • 1
ПРОВ. ^Коняева \/МШ
РУКОВ. Коток

Коняева с ,
|утв" |Бердиче![сгаЩLZJZZ

ХТШ350-000СБ

п и м е т

Хомут ХТШ350
см. 
таб л . -

АИСТ 1аИСТ(зв т__

д ч и л »
Н ш ш т о ш

КО

\  Ф О Р М А Т  А З

---I

t/jfl.fPnodA. ykdnueb и дата
на

1 1 I . О б о з н а ч е н и е
___ _ П Нол, н а  и с п о л н , х т ш  ь ь о -  о о о - |

П р и м е ч а н и еп а и м е н о о а н и е 1 ~ 
~

\ 6 Г

м 2 ХЕ350-002 Уголок I П ,0 к г

\3 Г XT11I350-00I Кронштейн I I 5,50кг1—
-01 Кронштейн I

1
5,65кг

13 4 ХТШ350-002 Кронштейн I 5,50кг

-01 Кронштейн I 5.65кг

Стандартные изделия

~ь Болт М20-8$х60.66.019

ГОСТ 7796-70 4 4 0,194кг

Т Гайка M20-7H.8.0I9

ГОСТ 5915-70 4 4 0,063кг

1 Т Щайба 20.65Г.019

1 ГОСТ 6402-70 Т~ 4 0,013кг

1Г Шайба 20.04.019 ! 1
| ГОСТ I 1371-78 & ] , 0.017кг

1
\ __!

——_ 1 — — — — — —— —— —

ш мш . П т
ХТШ350-000

г -

т м ш т т ш т ш Е ш м ш ш а т ш я м т т т п т я я я т

В
I О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Кол.’н а исполч. Х Т Ш 3 5 0 - 0 0 0 -  |
Примечание1 - 01

Документация

Ас ХТШ350-000СБ Сборочный чертеж X
Сборочные единицы

/и I ХБ350-020 Скоба Т”“ 10,0кг

Детали

. . ' '  ■ ' 1

1
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Шм, Аист Нв документ.
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I пняева
оток

/Коняева 2
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JLi__L
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

кга ё с Z а L

ХТШ360-002 310 130 33 16,5 53 440 5,50
-01 330 I5Q 39 19,5 59 460 5,65

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3 . Неуказанные предельные отклонения размеров :
4 . Покрытие: грунтовка XG068 ТУ6-10-820-75 красно-корич­

невая в два слоя; эмаль ХВ985 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 
в три слоя.

т АИСТ А " Д 0 К У М . Щ Щ Д А Т А
Р А Э Р А Б . Кейс
П Р О В . Поосют тъ с Р .
Р У К О В . Коток Я Р /
Ш И Л » . Проект ина &
У Т В . Берцичё! скийг;

j L

ХТШ350-002

Кронштейн

V ______ 1ОО*ЮО*10-8Г0СТ Q509-86
Уголок rocrsls-ea -

П С О С Ш З З С Ш Ш Ш
СМ.

табл.
-

ЛИСГ 1АИСТ(ЗВ I
Х М У П  СССР

Л  Глд«УП»КС
Ш ш ш ш т

U

■ DPI ItlfVPJIpHjf

* «-///у ViLl
[Ж  •

Обозначение
Размеры, мм Масса,

кга 6 С Z е L

ХТШ350-001 310 130 33 16,5 53 440 5,50

-01 330 150 39 19,5 59 460 5,65

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3 . Неуказанные предельные отклонения размеров: +
4 . Покрытие: грунтовка XG068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая 

в два слоя; эмаль ХВ785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три 
сдоя.

ИЗМАИСТ
г м ш
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Ж т ж
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ПрОС!POCKypt 
коток
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'Лк.рл<*'

%
%
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: '/'■ Г- 
№

 ̂Чч>

Кронштейн

Иголок ^ .^ ■ у - д г о с т а а р
ЬстЗшР Г О С Т 535- (S

И М П Н Я З П Ш Ш 1
I см.
1 табл.

А И С Т  1ЛИСТ4i t  1
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Обозначение Шифр 0  Ствола* Размеры,мм Мясса,
м а t кг

ХТВК 350-000 ХТШК 350-1 6 310 130 114,2
-01 ХТШК 350-2 7 330 150 114,5

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. ^Размеры для справок.

XT11IK 350-000 СБ

Хоцут ХТШК 350 0 См.
табл. -

(АИСТ 1АИСТ1эм__
Х м ®  ссср 

Н а т а ш .
КО

т.янш пк Ш лШ юъ ш ш  д д ш :  ш ж ш ят
Ш]

И И
I

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
НОЛ. HQ иСПОАН. ХТШК 350-000- I

П р и м е ч а н и е1 1 . 01

Детали

№ 3_ ХЕК 350-001 Уголок I I 11,0кг

А с _4_ ХТШ 350-001 Кронштейн I 5,50кг
-01 Кронштейн Т~ 5,65кг

А с Т ХТШ 350-002 Кронштейн Т” 5,50кг

-01 Кронштейн Т~ 5,65кг

Стандартные изделия

т Болт M20-8yx60.66.0I9
~ГОСТ 7796-70 . т~ 0,194кг

7_ Гайка M20-7H.8.0I9
ГОСТ 5915-70 4 4 0 ,063кг

бГ Шайба 20.65Г.019
ГОСТ 6402-70 4 4 0,013кг

_9 Шайба 20.04.019

■ - —
ГОСТ I 1371-78 ~6~ Т 7 — — — — — — — — 0,016кг '

'Вт l i r a
ХТШК 350-000

Формат А41

Подпись и дата Взаи.инЬ.№ Ш$Гн*дубл. Подпись и дата
Г 1
|

I I О б о з н а ч е н и е
П Кол:на исполн. ХТШК 350-000- 1

Примечание1 п а и м е н о б а н и е - 01

Документация

Ас ХТШК 350-000 СБ Сборочный чертеж X X

Сборочные единицы

А̂ т ХБК 350-010 Скоба Т " т 13,7кг

Z . XFKK 350-010 Хомут обжимной I I 77,3кг

1 ___I i *
1___ !

___!

1u L t
j"~~1

Шм, диет Н * документ. flodm eo дата
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1 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 14096 -  85.

2 . ̂ Размеры для

“ “ __
0Н350 -  000СБ

Опора 0Н350
т т м ш т у ц ’ттхрпхп
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров
2. ^Размер для справок.
3. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-* 

коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5, в три слоя.
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Рис. I Рис. 2
Остальное см. рис. I

Рис. 4
Остальное см. рис. I

(1:10)

Q 4S ...50

Рис. 3
Остальное см. рис. I

СВП-27, СВП-33 

СВП-17, СВП-22

Обозначение Рис. Масса,
кг

УП 350 -  ООО I 14,28
-  01 2 13,9
-  02 3 13,57

-  03 4 16,71

1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79.

2 . ^Размер для справок.
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Неуказанные предельные отклонения размеров ; -
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Документация

А4 УП350-010СБ Сборочный чертеж

Детали

А4 J . У1В50_011 Труба I 1,76кг

|14_ _2 УП350-012 Втулка . I 0,13кг
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Неуказанные предельные отклонения размеров! Щ р.
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ГОСТ 5264-80-TI-K6

1. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
2. ^Размеры для справок.
3 . Покрытие Кд 9. фос.хр.
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1. Сварной шов выполнять по ГОСТ 5264-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
3 . Неуказанные предельные отклонения размеров ± Щ р .
4 . *Размер для справок.
5 . Покрытие Кд 9 . фос.хр.
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1. Сварной шов выполнять по ГОСТ 5264-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75
3 . Неуказанные предельные отклонения размеров ±
4 . ^Размер для справок.
5 . Покрытие Кд 9* фос.хр.

И Х )  "  0 Q C  U iC

серия 7 .401-2 Выпуск 6

V i V )

2 отв. 0 22HI4

Обозначение Размеры, мм Масса,
кг

L С
УП 350 -  004 265 215 Г ,19

-  01 250 200 1,12

-  02 220 170 0,98

1. Неуказанные предельные отклонения размеров!
2 . ^Размер для справок.
3 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно­

коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5, в три слоя.
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I .  Неуказанные предельные отклонения размеров ± 
2.. ^Размеры для справок.
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

кг
В Н

УП 350 -  005 215 260 1,76

-  01 200 205 1,45

-  02 170 175 1,26

1 . Неуказанные предельные отклонения размеров ± .
2 . ^Размер для справок.
3 . Покрытие Кд 9. фос. хр.

т ЛИСТ С Л О К У М . тот ААТА
Ш>1ЬОстроушк!
П Р О В , у Гительзо]
РУКО В . КОТОК W )
ЯКОИТР. ^итмьят
У Т Ь - ' Берпичев( кии Т)У/

21

УП 350 -  005

СКОБА

п м ш ш п ш ш

См.
табл.

-

АИСТ IahctiЭЬ I

Круг Ст^кп2°Р5с? £§5^6 I l C V T r J l ' i n0
ФОРМАТАМ

УП
 3

50
 -

 0
05

Серия 7.401-2

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

